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WALWORTH® es uno de los mas importantes fabricantes de valvulas
industriales en México y en el mundo. Fundada en 1842,
WALWORTH® se ha dedicado al disefio y manufactura de distintos
productos para el control de fluidos, satisfaciendo con los estandares
mas altos los diferentes requerimientos de los clientes y de la
industria. WALWORTH® cuenta con una amplia experiencia en el
abastecimiento de valvulas para la industria petroquimica, quimica,
gas y petrdleo, generacion de energia nuclear, pulpa y papel, agua
e industrias criogénicas y geotérmicas entre otras.

WALWORTH® ha desarrollado una extensa gama de lineas de
produccion y de productos para satisfacer las diferentes necesidades
del mercado mundial de valvulas, entre algunas de ellas: Valvulas
de Compuerta, Globo, Retencidn, Bola Trunnion y Bola Flotante,
Macho, Seguridad y Alivio, Pressure Seal y Slab Gate, en materiales
tales como Acero Fundido, Forjado, Hierro, Bronce, aleaciones
especiales con diferentes internos y cualquier requerimiento que
sea solicitado por nuestros clientes.

El sistema de Aseguramiento de Calidad ha permitido que
WALWORTH® haya logrado certificarse bajo las mds estrictas
normas internacionales tales como: API, ANSI, ASME, ASTM,
MSS, NACE, AWWA, BSI, CSA e 1S0-9001:2000 por mencionar
algunas de ellas. Esto con la finalidad de asegurar la mejor calidad en
el producto final, asi como el tener una rigurosa seleccion de la
calidad de las materias primas, lo cual nos permite tener un control
vertical, en el proceso de fabricacion.

Una caracteristica importante de las valvulas WALWORTH® es su
identificacion y control. Cada una de las vélvulas tiene un Namero
de Serie unico y una Placa de Identificacion con toda la informacion
de esa pieza. Adicionalmente se emite un Certificado de Calidad
por cada vélvula en donde se indican las Caracteristicas de la
Composicion Quimica y Propiedades Mecdanicas de las partes
contenedores de presion, lo mismo que las presiones de prueba a
las que ésta es sometida.

El equipo de ingenieros de WALWORTH® cuenta con gran experiencia.
Dia con dia se evaltan los productos que WALWORTH® ofrece
con la finalidad de asegurar el mejor disefio y tecnologia.

La principal planta manufacturera de WALWORTH® ubicada en
México cuenta con mas de 500 empleados, tecnologia de puntay
equipos sofisticados, para que la fabricacion de los productos sea
de la mejor calidad y con precios competitivos.
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Calidad Walworth

Para asegurar y garantizar la calidad de las Valvulas Walworth® se consideran
todas y cada una de las etapas de fabricacion, incluyendo la aprobacion de
proveedores, adquisicion de materiales, procesos de produccion, pruebas y " p—

embarque final. Certificate of Registration

wH
Todo lo anterior es basado en procedimientos e instrucciones sustentadas en un . e
manual de Aseguramiento de Calidad avalado por la norma 1SO 9001: 2000, e
lo mismo que certificados otorgados por el API (Instituto Americano e

del Petrdleo).

Las Valvulas Macho se desarrollaron para satisfacer las necesidades que las
Vlvulas de Compuerta, Globo o Retencion no pueden cumplir en cuanto a un
sello hermético y a su operacion ya que estas operan con un cuarto de vuelta.
Otra de las ventajas de las Valvulas Macho es que estas son mas compactas
y por lo tanto ocupan un menor espacio en las lineas de conduccion del fluido.

P LECRL CLETRE _Jy s
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La calidad y funcionamiento de la linea de Vélvulas Macho Walworth® esta
plenamente comprobada ya que ademas de cumplir con los requerimientos
de disefio y materiales, cada valvula se prueba hidrostaticamente y/o
neumaticamente. Las materias primas son verificadas por muestreo para
asegurar que cumplen con las propiedades quimicas y mecdnicas. Después
del maquinado de los tapones estos son cubiertos por una capa de
Molyguard que lo protegeny que da como resultado una mayor durabilidad.
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cual se indican las Caracteristicas de la Composicion Quimicay Propiedades [
Mecénicas de las Partes Contenedoras de Presion (cuerpo, tapon y tapa), lo el TR 0 I C—
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Otra caracteristica importante de las Valvulas Macho Walworth® es su
identificacion y control. Cada vélvula tiene una placa metdlica en la cual se
indica la informacion referente a la misma. También se realizan marcajes
especificos que concuerdan con la informacion contenida en su certificado de
calidad. Esto garantiza la originalidad y confiabilidad de las Vélvulas Macho
Walworth® ante cualquier problema de vélvulas reparadas o de disefio dudoso.

En sintesis, la calidad y control del producto Walworth® garantiza el uso de
valvulas seguras y originales.
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Linea de Fabricacion

Valvulas Macho de
Acero Compensator Tamaiio

Clase Modelo Figura 12 34 1 112 2 212 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24  Pag.

Corto 1412
10-11

150 1422

Venturi 1612
10-11

1622
Corto 3412 o

300 3422
Venturi 3612 14-15

3622

Regular 6512
16-17

600 6522

Venturi 6612
18-19

6622

Regular 9512
20-21

900 9522

Venturi 9612
20-21

9622

1500 Regular 5511
22-23

5522

2500 Regular = 2512
24-25

2522

21/16 31/8 41/16

2000 Regular 20511 26-27
20513 26-27
3000 Regular 30511 26-27
30513 26-27
5000 Regular 50511 26-27
50513 26-27
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Linea de Fabricacion

Clase ANSI
1 = 150
3 = 300
4 = 400
6 = 600
9 = 900
5 = 1500
2 = 2500
20 = 2000
30 = 3000
50 = 5000

Valvulas Macho de
Acero Tapon Normal

Clase Modelo
1749
1752
1760
1748

150  Corto
Venturi

300  Corto

600 Regular

Valvulas Macho de
Semi-Acero Tapon
Normal

Clase Modelo Figura 1/2

1966
1967

150  Corto

Valvulas Macho de
Hierro Tapén Normal
Clase Modelo
175 Regular
Venturi

200 Corto

1706
1703
1797
1718
1700
1707
2720

Regular

500 Regular

www.walworthmx.com

Figura 1/2

Figura 1/2

Sistema de Numeracion Para Figuras, de Valvulas Macho Compensator de Acero Fundido Walworth.

Modelo

1 = Tapon Normal-Corto

2 = Tap6n Normal-Regular
3 = Tap6n Normal-Venturi

4 = Tap6n Invertido Corto

5 = Tap6n Invertido Regular

6 = Tapon Invertido Venturi

34 4 114 112 2
34 1 114 112 2
34 1 114 112 2

21/2

2172

21/2

Figura: XX X X

3

3

3

A

Operacion

1 = Maneral

2 = Operador de Engranes

3 = Preparada para Recibir
Operador

Tamano

4 6 8 12 14

Tamano

4 6 8 12 14

Tamaiio
4 5 6 8 10

Extremos

1 = Roscados

2 = Brida Cara Realzada

3 = Brida Junta Anillo

4 = Soldable

5 = Brida Cara Realzada-Soldar
6 = Brida Junta Anillo-Soldar

7 = Gaja Soldable

8 = Acabado Fino

9 = Cara Plana

16 18 20 24 30 36 Pag.
30-31
30-31
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33
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Modelos y Extremos de Vdalvulas Macho

Modelos de Vdalvulas que se Ofrecen

Las Valvulas Macho Walworth® estan disponibles en 3 diferentes modelos que proveen
la eficiencia, economia y flexibilidad requeridas en los sistemas de transporte de fluido.

Modelo Corto Modelo Regular Modelo Venturi

Ofrece la apertura mas grande en una configuracion Ofrece la apertura mas grande en una El area del puerto es menor que los otros dos.
trapezoidal. Cerca del tamafio de un tubo completo. configuracion trapezoidal. Cerca del tamafio Tiene menor costo. Las caracteristicas del flujo
Las dimensiones cara a cara son iguales a las de un tubo completo. proporcionan un rendimiento hidraulico elevado.

de compuerta.

Tipos de Extremos que se Ofrecen )

Las Vélvulas Macho se ofrecen en extremos roscados, bridados, soldables, o
brida x soldar. Los extremos bridados se ofrecen en cara realzada, junta anillo
0 cara plana.

Extremos Roscados Extremos Bridados Extremos Soldables Extremos Brida x Soldar

~ ' www.walworthmx.com
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COMPENSATOR Vdalvulas Macho de Acero

Vastago de Acero
Inoxidable

Collarin de Tope Indicador

Centrador Sello Contra Intemperie

Roldana Resorte Empaque Tipo “V”

Vélvula Check Camara Superior 0

de Sellante

Grasera de Inyeccion

Tapon
de Sellante

Sellos Contra
Intemperie

Balin
Diafragma y Junta
Céamara Inferior
Valvula Check de Alivio

Seguro del Tornillo

. Tornillo Ajustador
Ajustador
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A




Valvulas Macho de Acero

COMPENSATOR

Caracteristicas de Diseno )

Caracteristicas
1 Tornillo del Prensaestopas
2 Prensaestopas
& Cuerpo 13
4 Roldana Resorte de Material de Inconel X750 1 14
5 Centrador -
6 Tap6n
7 Diafragma 2 15
8 Sello Contra la Intemperie
9 Tornillo Ajustador 3
10 Tornillo del Seguro 16
11 Junta del Seguro 4 17
12 Seguro del Tornillo Ajustador ’.
13 Vastago = ——18
14 Collarin Indicador de cierre y apertura, el cual también nos 5 \\W;}Hj/

indica la posicion del Tapon. g ,,,,,, 19
15 Sello Contra Intemperie el cual protege de ataques externos
16 Empaque de Vastago el cual evita fugas al exterior 8 TS
17 Valvula Check = b SR
18 Grasera de Inyeccion de Sellante . o

19 Vdlvula Check para nivelar presion entre la Cdmara Inferior

y la Linea de Conduccion del Fluido 10 |99
20 Balin Camara Inferior ] 23
21 Junta o o
22 Tapa
23 Tuerca de la Tapa

24 Esparrago de la Tapa

ANSI API MSS
(Instituto Nacional de Estandares) (Instituto Americano del Petrdleo) (Sociedad para la Estandarizacion de la Manufactura)

ANSI B 16.34 Vélvula de Acero API 6D Especificacion para Valvulas en MSS SP-25  Sistema de Marcado en Valvulas
Lineas de Tuberia
ANSI B 1.20.1 Rosca para Tuberia API 598 Inspeccion y Pruebas MSS SP-44  Bridas de Acero para Lineas de Tuberia
ANSI B 16.5 Bridas de Acero API 599 Valvulas Macho MSS SP-55  Esténdar de Calidad para Fundiciones
ANSI B 16.10 Dimensiones Cara APl 6A Especificacion de Equipo de Cabeza de
aCara Pozo y Arboles de Navidad
ANSI B 16.25 Extremos Soldar API 6FA Especificaciones de Prueba de Fuego

para Vélvulas

SISTEMA DE SELLO Y PROTECCION DEL VASTAGO

Cuenta con un sistema de sello que a su vez le da proteccion
al vastago. Cuenta con un respaldo metal a metal que lo protege
contra el efecto Shut-Off. Cuenta con un empaque de vastago
para evitar fugas al exterior. Ademds adicionalmente a este
también cuenta con empaque plastico para generar un sello
adicional y garantizar un sello mas hermético.

ROLDANA PARA BALANCE MECANICO

Cuenta con roldanas resorte de material de Inconel X750 las
cuales trabajan a compresion y ayudan a mantener el tapon
en su posicion, eliminando la posibilidad de que el tapon
se pegue.

TAPON

El tap6n balanceado mecénicamente es protegido por un
recubrimiento permanente de Molyguard que provee un bajo
coeficiente de friccion al giro. Se ha comprobado en pruebas de
planta que el par de operacion se mantiene bajo después
de 4000 ciclos de operacion (40 afios estimados de vida
en campo).

CAMARA DE SELLANTE AISLADA

Cuenta con una camara de sellante aislada en la
cual no se tienen barrenos o canales que forcen la
pérdida de sellante en el puerto. La funcién del
sellante es proveer un respaldo a las caras de sello
cuerpo-tapon para lograr un sello hermético. No se
requiere para balancear hidraulicamente al tapdn.

AJUSTE DEL TAPON

El tapon se ajusta por medio del tornillo ajustador,
transmitiendo una carga de compresion a las roldanas
resorte, las cuales quedan bajo compresion para un
6ptimo balance y funcionamiento. El tornillo ajustador
es cubierto con un seguro para prevenir posibles
desajustes.

INDICADOR DEL CIERRE Y APERTURA

Cuenta con un indicador de cierre y apertura (collarin
tope) de 1/4 de vuelta, el cual también sirve para
indicar la posicion del tapon.

www.walworth

mx.com



COMPENSATOR

Valvulas Macho de Acero

Esté reconocido que las Valvulas Macho tienen algunas ventajas con respecto a las vélvulas
convencionales, especialmente cuando se usan en Servicios COrrosivos 0 erosivos.
Algunas de estas ventajas son:

@ Los asientos no estan expuestos a la corrosion ni erosion: En lineas de conduccion, suelen
haber elementos corrosivos o erosivos que destruyen los asientos de las valvulas. En este
caso no sucede lo anterior porque los asientos no estan expuestos al fluido y los materiales
abrasivos no dafan las superficies de asiento porque estan protegidas por el sellante.

@ Limpieza propia en los asientos: Cualquier elemento abrasivo depositado sobre el tapon
en posicion cerrada sera eliminado durante el giro a posicion abierta debido a qué la luz
cuerpo a tapén es minima y los asientos mantienen invariablemente la misma superficie
de contacto. Con esto las superficies de asiento se protegen y limpian por si mismas.

@ Interiores de forma suave: En el interior de los machos se tienen superficies tersas sin
cavidades que acumulen sedimentos o contaminantes. Al mismo tiempo los interiores
estan disefiados hidrodindmicamente, para una minima caida de presion.

@ Conduccion de fluidos dificiles de manejar: Las Vélvulas Macho han demostrado una
excelente capacidad en el manejo de substancias peligrosas en donde cualquier fuga es
peligrosa y representan un costo elevado.

@ Sellos herméticos: Los asientos conicos de cuerpo-tapon y el sistema de sellante aseguran
un sello hermético cuando se tiene un mantenimiento adecuado. El tapén al girar sobre
una fina pelicula plastica que actia como si fueran millones de diminutos cojinetes tiende
a un asiento perfecto.

® Operacion a un 1/4 de vuelta: La operacion de las Valvulas Macho Walworth® es muy sim-
ple. Basta girar un cuarto de vuelta para abrirlas o cerrarlas completamente y en menos de
la mitad del tiempo que requieren las valvulas convencionales. No tienen huecos ni cavidades
que puedan alojar sélidos que impidan su operacion y el sello total.

©® Mantenimiento bajo presion: A todas las Valvulas Macho Walworth® se les pueden inyectar
sellante en la linea bajo presion, renovando los asientos en forma inmediata. El sistema de
distribucion de sellante por ranuras prevé la pérdida del mismo en operacion, ya que las
ranuras se desconectan de la cdmara de sellante mientras el tapén gira. Esta operacion
puede realizarse en la valvula en posicion abierta o cerrada.

El disefio Compensator supera el problema de fijacion del tapon que ocurre en la vélvula
convencional y que es provocado por cambios bruscos de presion en ausencia de sellante.

El disefio Compensator utiliza "Lineas de Presion" a través del claro anular cuerpo-tapon, una
roldana resorte de Inconel X750 colocada en el didmetro menor del tapon y un principio cientifico
Gnico para el disefio de la cdmara de sellante (cdmara superior) y la cdmara del didmetro
mayor del tapon (cdmara inferior), para siempre causar un empuje hacia la cdmara inferior
durante cualquier transiente de presion, evitando que el tapdn se fije.

Agregando a esto, hay una valvula check colocada entre el puerto y la cdmara inferior, de
forma que cuando ocurre un transiente de presion en el puerto, la check se mantiene cerrada,
forzando que las presiones de la cdmara superior € inferior se igualen a través del claro anular
del cuerpo- tapon. El volumen de la cdmara inferior es mayor al de la cdmara superior con lo
que al llenarse primero la cdmara superior resulta una fuerza que actda en direccion de la
camara inferior.

En el caso de una repentina caida de presion en el puerto, el empuije hacia la cdmara inferior
se mantiene por lo siguiente:

www.walworthmx.com
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Caracteristicas de Operacion

@ Ajuste bajo presion: Los asientos pueden ser ajustados bajo presion, con lo cudl se incrementa
la eficiencia del sello inmediatamente.

® Diseiio sencillo: Las Valvulas Macho tienen cuatro componentes basicos: el cuerpo, la
tapa, el prensaempaques y el tapdn. Este Gltimo es el (inico con movimiento. En el disefio
de tapon invertido esté se hace girar por un elemento flotante intermedio conectado al vastago.
Un quinto componente bdsico es el sellante, el cudl necesita ser repuesto
regularmente mediante una operacion sencilla.

® Mas compactas: Algunos tipos de valvulas tienen bonetes grandes y cavidades internas
para alojar el disco. Las Valvulas Macho Walworth® no los necesitan. Comparando el
tamafio de estas con otras se observa una apreciable economia de espacio. No hay yugos,
ni bonetes, ni roscas expuestas a la corrosion. No existen protuberancias que ocupen
espacio vital. La mayoria s6lo son un poco mas altas que sus bridas.

® Flujo en cualquier direccidn: Las Vdlvulas Macho Walworth® no estan restringidas a
manejar flujo en una sola direccion. No hay un lado (inico de presion que obligue a que la
entrada del fluido sea por un extremo (nico.

@ Seguridad en caso de incendio: Las caracteristicas de disefio de sus interiores las hacen
seguras en caso de incendio. El cuerpo y el tapon son lapeados y ajustados para proporcionar
un sello completo metal a metal, atin cuando la pelicula de sellante sea disipada por el
calor. Todos los conductos al exterior de la vélvula estan protegidos con juntas metalicas,
sellos y valvulas de retencion.

® Facil operacion a cualquier presion diferencial: Otras vélvulas funcionan mediante un
efecto de cufia o resorte de modo que es necesario un par de torsion estatico para vencer
la resistencia del mecanismo en operacion ademas de la debida a la presion de la linea. En
las Valvulas Macho Lubricadas Walworth®, la presion sobre el tapon Ginicamente se transmite
de este al sellante del asiento y la valvula se puede operar y hacer sellar facilmente, ain
con las presiones que se emplean para la prueba hidrostéatica de la linea.

Principio de la Valvula Macho Compensator

eLa cdmara superior iguala presiones con el cuerpo a través del claro anular cuerpo-tapén,

mientras que la cdmara inferior lo logra a través del claro anular cuerpo-tapén mas la apertura
de la check colocada entre el puerto y la cdmara inferior. Asi la cdmara inferior se equilibra
con el cuerpo antes que la cdmara superior.

@ Este disefio ha sido probado a través de simulaciones por computadora por un laboratorio

independiente, asi como en pruebas de planta y campo.
Las ventajas que ofrece el disefio Compensator son:

®Bajo torque de operacion

@ No fijacion del tapon

e Larga vida

® \lantenimiento minimo

® Segura en caso de incendio

®Resistencia a la corrosion, etc., que la hace ideal para una gran variedad
de aplicaciones.




COMPENSATOR Clase 150

No.
1
2*

0 N o o1~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30**
31+

Descripcion
Cuerpo
Tapon

Tapa

Véstago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Vastago
Resorte

Centrador

Check del Tapdn
Check del Cuerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente
Collarin Tope e Indicador de

Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicién

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 ClA o
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Cromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbon

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carb6n

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* a) VALVULAS DE 1/, a 1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES, EL MATERIAL

ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

¢) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48 CLASE 358 o

A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Figura
1412
1414
1422
1424
1622
1624

Vdalvulas Macho de Acero

Modelo Corto
Modelo Venturi

Tipo de Modelo Tipo de Operacion

Corto
Corto
Corto
Corto
Venturi
Venturi

i
i

@R @

Maneral
Maneral
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes

Tipo de Extremo
Cara Realzada
Soldable a Tope
Cara Realzada
Soldable a Tope
Cara Realzada
Soldable a Tope

GIRADO 90

29
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COMPENSATOR Clase 150 Valvulas Macho de Acero

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
igura Dimension 2 3 4 6 8 10 12 1 16 18
e 51 76 102 152 203 254 305 356 406 457
Distancia Entre Extremos
1412  Extremos Brida Cara Realzada A 7 8 9 1050 11.50 - - -- - --
177.8 203 229 267 292
1414  Extremos Soldables A -- -- -- 18 20.50 - -- == - -
457 520
Centro a Parte Superior B 5.90 6.84 737 951 11.75 - - -- - --
150 174 187 242 298
Centro al Fondo C 3.78 453 5.05 6.25 9 - - -- - --
96 115 128 159 229
Entre Planos del Véstago D 1 1 1 1.25 1.25 - - - - --
25 25 25 32 32
Didmetro del Vastago E 1.37 1.37 137 1.99 1.99 - - -- - --
35 30l 35 51 51
Altura Libre Planos del Véstago F 0.74 0.77 077 1.3 1.31 - -- -- - --
19 20 20 33 33
Ancho del Cuerpo G 4125 462 525 812 9.75 - - -- - --
105 117 133 206 248
Maneral -- IB-2 IB-2 IB-2 IB-3 IB-3 -- - - - -
1412 Peso (Aproximado) - B583) 66.1 772 1411 196.2 - -- -- - --
16 30 35 64 89
1414 Peso (Aproximado) - -- - -- 99.2 154.3 - - - - -
45 70
Distancia Entre Extremos
1422 Extremos Brida Cara Realzada A -- - 9 1050 11.50 13 14 - -- -
229 267 292 330 356
1424  Extremos Soldables A - -- 14 18 20.50 22 25 - - --
356 457 520 559 635
Centro a Parte Superior B - - 1018 114 133.11 1483 165 - - -
259 290 333 377 419
Centro al Fondo C - - 505 6.38 9 95 1.7 - - -
128 162 229 241 297
Entre Planos del Véstago G - - 525 812 9.75 1.5 12 - - -
133 206 248 292 305
Diametro del Vastago H - - 768 11.09 1061 12 14 - - =
195 282 269 305 356
Altura Libre Planos del Véastago | -- - 9.60 9.01 11.10 1110 114 -- -- -
244 229 282 282 282
Ancho del Cuerpo J == = 12 20 20 20 20 -- = =
305 508 508 508 508
Vueltas para Abrir -- -- - 75 20 20 20 20 - -- -
1422 Peso (Aproximado) = = = 136.7 192 256 452 600  -- = =
62 87 116 205 272
1424 Peso (Aproximado) - - - 119 143 192 375 419 - - -
54 65 87 170 190
Distancia Entre Extremos
1622 Extremos Brida Cara Realzada A -- - - -- - -- - 27 30 -
686 762
1624 Extremos Soldables A = = = S = = = 27 30 oS
686 762
Centro a Parte Superior B -- - - -- - -- - 20 25 -
508 635
Centro al Fondo C - - - - - . . 14 13 _
356 330
Ancho del Cuerpo G - - - -- -- -- -- 18 20 -
457 508
Centro del Puerto al Centro H - - = = = = - 17.2 18 -
del Volante 436 457
Centro del Operador a la Cara | - - - - - - - 1575 171 -
del Volante 400 435
Diédmetro del Volante J - - - - - - - 30 30 -
762 762
Vueltas para Abrir - - - - - - - - 16 58 -
1622 Peso (Aproximado) = = - - - - = - 1014 1598 -
460 725
1624  Peso (Aproximado) - - - - - - . . 761 1201 -
345 545
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COMPENSATOR Clase 300

No.
1
2*

0 N o O~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30**
31+

Descripcion
Cuerpo
Tap6n

Tapa

Véstago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Véstago
Resorte

Centrador

Check del Tap6n
Check del Cuerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente
Collarin Tope e Indicador de

Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 Gl Ao
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Cromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbon

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastdmero

Buna “N”

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* ) VALVULAS DE 1/," a 1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2 EN TODAS LAS CLASES,

EL MATERIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48
CLASE 35B 0 A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Valvulas Macho de Acero

Modelo Corto

Figura Tipo de Modelo
3412 Corto
3413 Corto
3414 Corto
3415  Corto
3422 Corto
3423  Corto
3424 Corto
3425  Corto

Tipo de Operacion

Maneral
Maneral
Maneral
Maneral
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes

Tipo de Extremo

Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope

Cara Realzada - Soldable
Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope

Cara Realzada - Soldable
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COMPENSATOR Clase 300 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
Fi . . 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18
igura Dimensiones 51 76 102 152 203 254 305 356 406 457
Distancia Entre Extremos
3412 Extremos Brida Cara Realzada A 8.5 1112 12 15.87 16.5 - - - -- -
216 282 305 403 419
3413  Extremos Junta Tipo Anillo A 9.12 11.75 12,62 16.50 17.20 = = = = =
232 298 320 419 437
3414  Extremos Soldables A 10.5 13 14 18 20.50 -- - -- - -

267 330 356 457 520
3415 Extremos Brida Cara Realzada

x Soldable A 9.5 12.06 13 16.94  18.50 - - - - -
241 306 330 430 470
Centro a Parte Superior B 45 6.84 7.37 951 11.72 -- - -- - --
114 174 187 242 298
Centro al Fondo C 3.78 4.41 505 6.38 9.19 - - -- - -
96 112 128 162 233
Entre Planos del Véastago D 1 1 1 1.25 1.25 -- - -- - --
25 25 25 32 32
Didmetro del Vastago E 1.37 1.37 137 1.99 1.99 - - -- - -
35 35 35 51 51
Altura Libre Planos del Véstago F 0.74 0.77 077 131 1.31 -- - -- - -
19 20 20 33 33
Ancho del Cuerpo G 437 462 525 812 9.75 -- - -- - -
111 117 133 206 248
Maneral - IB-2 1B-2 IB-2  IB-3 1B-3 - - - - -
3412 Peso (Aproximado) - 44 77 90 201 331 -- - -- - --
20 35 41 91 150
3414 Peso (Aproximado) - 29 57 79 161 253 -- - -- - --
13 26 36 73 115

Distancia Entre Extremos

3422 Extremos Brida Cara Realzada A -- 1112 12 15.87  16.5 18 - - -- -
282 305 403 419 457

3423  Extremos Junta Tipo Anillo A - 1172 1262 1650 17.12 1862 - - - -
298 320 419 435 473

3424  Extremos Soldables A - 13 14 18 20.50 22 - - -- -
330 356 457 520 559

3425 Extremos Brida Cara Realzada A -- 12.06 13 16.94 18.50 20 -- - -- -
x Soldable 306 330 430 470 508

Centro a Parte Superior B -- 1130 1010 114 13.11 16.53 - -- -- --
287 256 290 333 420

Centro al Fondo C - 4.41 5.05 6.38 9.14 1040 -- - -- -
112 128 162 232 264

Ancho del Cuerpo G - 4.62 525 812 9.75 18 -- - -- -
17 133 206 248 457

Centro del Puerto al Centro H - 734 76 8.9 10.61 13.72 - - -- -
del Volante 186 193 226 269 348

Centro del Operador al Gentro | - 960 960 1110 11.10 15.75 - - -- -
del Volante 244 244 282 282 400

Didmetro del Volante d] - 12 12 20 20 20 -- - -- -
305 305 508 508 508

Vueltas para Abrir - 7.5 7.5 20 20 16 - - - -

3422 Peso (Aproximado) - - 137 150 260 399 750 - - - -
62 168 118 181 340

3424 Peso (Aproximado) - - 110 116 196 309 661 - - - -
50 52 89 140 300
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COMPENSATOR Clase 300 Valvulas Macho de Acero

Modelo Venturi J
No. Descripcion Material Estandar Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacion Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A216 Gr WCB 3612  Venturi Maneral Cara Realzada
o Tapén ASTM A487 Gr4 Cl Ao 3613  Venturi Maneral Junta Tipo Anillo
ASTM A322 Gr 4140 3614  Venturi Maneral Soldable a Tope
3 Tapa Placa ASTM A515 Gr70 0 3615  Venturi Maneral Cara Realzada - Soldable
ASTM A216 Gr WCB 3622  Venturi Caja de Engranes Cara Realzada
4 Vastago ASTM A276 Tipo 410 3623  Venturi Caja de Engranes Junta Tipo Anillo
5 Prensaestopas ASTM A515 Gr 70 3624  Venturi Caja de Engranes Soldable a Tope
6 Diafragma ASTM A167 Tipo 304 3625  Venturi Caja de Engranes Cara Realzada - Soldable
7 Tornillo Ajustador ASTM A322 Gr 4140
8 Bala ASTM A295 Tipo 52100 o s D
Acero al Cromo Gr 200
9 Asiento de Bala ASTM A322 Gr 4140 /_@
10 Disco Acero al Carbon - “
11 Espérragos ASTM A193 Gr B7 >
12 Tuercas ASTM A194 Gr 2H !
13 Tornillos del Prensaestopas ASTM A449 o SAE Gr 5 — GRADO 90
14 Empaque de Véstago Grafito ' %
15 Resorte Inconel X-750 @_;J/L,» ‘ B
16 Centrador ASTM A322 Gr 4140 , \
17 Check del Tapon ASTM A276 Tipo 316 _ = - - —— - -
18 Check del Cuerpo ASTM A276 Tipo 316 [ \ —®
19  Grasera ASTM A108 Gr 1213 @) [ - —®
20 Check de la Grasera ASTM A276 Tipo 316 o1 = & C
21 Junta de la Tapa Acero Suave @& A f _®
22 Empaque Labio Elastémero //@]& —(3)
23 Sello Contra el Medio Ambiente  Buna “N” @_/
24 Collarin Tope e Indicador de Acero al Carbon / G —®
Posici6n @ ) —
25 Perno Tope Acero al Carbon o
26 Retén del Indicador de Posicion  Acero al Carbon
27  Seguro Acero al Carbon
28  Junta del Seguro Fibra Vegetal
29 Tornillo del Seguro ASTM A449 o SAE Gr 5
30** Placa de Identificacion ASTM A167 Tipo 304
31** Sellante Walseal
*a) VALVULAS DE ‘/2" al 1/2” CLASFjS 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140 O ‘
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES,
EL MATE_RIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018 B
c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48
CLASE 35B 0 A487 Gr 4 CLASE A.

** NO MOSTRADO
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COMPENSATOR Clase 300 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
6 8 10 12 14 16 18 20 24

Figura Dimensiones 152 203 254 305 356 406 457 508 610

Distancia Entre Extremos

3612 Extremos Brida Cara Realzada A 15.87 16.50 - - - - - - -
403 419
3613 Extremos Junta Tipo Anillo A 16.50 1712 = = = - - - -
419 435
3614 Extremos Soldables A 18 20.50 - - - - - - -
457 520
3615 Extremos Brida Cara Realzada A 16.94  18.50 = = = - - - -
x Soldable 430 470
Centro a Parte Superior B 9.45 10.50 - - - - - - -
240 267
Centro al Fondo ® 6.33 7.81 = - = - - - -
161 198
Entre Planos del Véstago D 1.25 1.25 - - - - - - -
32 32
Didmetro del Vastago E 1.99 1.99 - = = - - - -
50 50
Altura Libre Planos del Véstago F 1.75 1.75 - - - - - - -
445 445
Ancho del Cuerpo G 7.62 8.75 = = - - - - -
193 222
Maneral -- 1B-3 IB-3 - - - - - - -
3612 Peso (Aproximado) - 75 120 - = = = = - -
165 265
3614 Peso (Aproximado) - 56 96 - - - - - - -
123 212

Distancia Entre Extremos

3622 Extremos Brida Cara Realzada A 15.87 16.50 18 19.75 30 33 - 39 45
403 419 457 502 762 838 991 1143
3623 Extremos Junta Tipo Anillo A 16.50 1712 18.62 20.37 30.62 33.62 - 39.75 45.87
419 435 473 517 778 854 1010 1165
3624 Extremos Soldables A 18 20.50 22 25 30 33 - 39 45
457 520 559 635 762 838 991 1143
3625 Extremos Brida Cara Realzada A 16.94 18.50 20 22.37 30 33 - 39 45
x Soldable 430 470 508 568 762 838 991 1143
Centro a Parte Superior B 11.37 11.94 16.28 18.07 19.50 23.25 - 24.75 30.30
289 303 413 459 495 591 629 770
Centro al Fondo C 633 7.81 10.25 13.25 13.38 14.31 - 18.12 21.12
161 198 260 336 340 363 460 536
Ancho del Cuerpo G 7.62 8.75 11.75 12.87 23 25.50 - 30.50 36
193 222 298 327 584 648 775 914
Centro del Puerto al Centro H 8.87 9.49 14 15.82 15.25 1750 - 20.50 -
del Volante 225 241 356 402 387 444 520
Centro del Operador al Gentro | 11.10 11.10 15.75 15.75 15.75 17.13 -- 24.87 24.87
del Volante 282 282 400 400 400 435 632 632
Didmetro del Volante J 20 20 30 30 30 20 - 30 30
508 508 762 762 762 508 762 762
Centro del Puerto a la Cara H - - - - - - - - 22.60
del Volante
Centro del Operador al Gentro | - -- -- -- -- -- -- -- 10.75
del Volante
Vueltas para Abrir -- 20 20 16 16 16 58 -- 108 108
3622 Peso (Aproximado) - 206 303 626 812 1291 1666 - 3062 4979
102 150 310 402 639 825 1516 2465
3624 Peso (Aproximado) - 172 232 517 677 1071 1353 - 2707 4444
85 115 256 335 530 670 1340 2200
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COMPENSATOR Clase 600

No.
1
2*

© N o o~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30*~
31+

Descripcion
Cuerpo
Tap6n

Tapa

Vastago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala

Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Véstago
Resorte

Centrador

Check del Tap6n

Check del Cuerpo

Grasera

Check de la Grasera

Junta de la Tapa

Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente
Collarin Tope e Indicador de
Posicion

Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion
Seguro

Junta del Seguro

Tornillo del Seguro

Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 ClA o
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Gromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbon

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbdn

Acero al Carbon

Acero al Carbdn

Acero al Carbdn

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* ) VALVULAS DE 1/," a1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES,

EL MATERIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48 CLASE 358 o
A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Vdlvulas Macho de Acero

Modelo Regular

Figura Tipo de Modelo
6511 Regular
6512 Regular
6513  Regular
6514 Regular
6515  Regular
6522 Regular
6523  Regular
6524 Regular
6525  Regular
rF

I

?@6

Tipo de Operacion

Maneral
Maneral
Maneral
Maneral
Maneral
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes

Tipo de Extremo
Roscado

Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope

Cara Realzada - Soldable
Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope

Cara Realzada - Soldable
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COMPENSATOR Clase 600 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. Di . 3/4 1 112 2 3 4 6 8 10 12
s B 19 254 38 51 76 102 152 203 254 305
Distancia Entre Extremos
6511 Extremos Roscados A - 5 6.69 7.75 10 11.5 - -- -- --
127 170 197 254 292
6512  Extremos Brida Cara Realzada A -- 8.5 9.5 11.5 14 17 22 -- -- --
216 241 292 356 432 559
6513  Extremos Junta Tipo Anillo A - 8.5 9.5 11.62 1412 1712 2212 -- - -
216 241 295 359 435 562
6514  Extremos Soldables A -- 8.5 9.5 115 14 17 22 - -- --
216 241 292 356 432 559
6515 Extremos Brida Cara Realzada A -- 8.5 9.5 115 14 17 22 - -- --
x Soldable 216 241 292 356 432 559
Centro a Parte Superior B - 45 5.06  5.98 6.84 7.37 9.65 - - -
114 128 125 174 187 245
Centro al Fondo C - 278 337 378 5.09 5.88 7.63 - - -
71 86 96 129 149 194
Entre Planos del Véastago D = 0.5 0.75 1 1 1 1.25 -- = -
135 19 25 25 25 32
Didmetro del Vastago E -- 0.74 1 1.37 1.37 1.37 1.99 -- -- --
19 25 35 35 35 51
Altura Libre Planos del Vastago [F -- 0.60 0.66 1.06 1.06 1.06 1.75 -- -- --
15 17 27 27 27 44
Ancho del Cuerpo G 362 4 4.37 5 575 962 - - .
92 102 111 127 146 244
Maneral - - IB-0  IB-1 IB-2 IB-2 IB-2 IB-3 - - -
6511 Peso (Aproximado) - - 15 26 40 64 110 260 - - -
7 12 18 29 50 118
6512 Peso (Aproximado) - - 22 37 53 88 154 379 - - -
10 17 24 40 70 172
6514 Peso (Aproximado) - - 15 26 40 64 110 260 - - -
7 12 18 29 50 118

Distancia Entre Extremos

6522 Extremos Brida Cara Realzada A - -- - 115 14 17 22 26 31 33
292 356 432 559 660 787 838
6523 Extremos Junta Tipo Anillo A - - - 11.62 1412 1712 2212 26.12 3112 33.12
295 359 435 562 663 790 841
6524 Extremos Soldables A - - - 1.5 14 17 22 26 31 33
292 356 432 559 660 787 838
6525 Extremos Brida Cara Realzada A - - - 1156 14 17 22 26 31 33
x Soldable 294 356 432 559 660 787 838
Centro a Parte Superior B - - - 8.43 9.84 10.01  11.60 1462 17.03 18.04
214 250 254 295 3N 433 458
Centro al Fondo C - - - 3.78 5.09 5.06 7.63 9.82 1231 1419
96 129 129 194 249 313 360
Ancho del Cuerpo G - -- - - 5 5.75 9.63 10.75 1562 15
127 146 245 273 397 381
Centro del Puerto al Centro H - - - 6.22 7.34 7.6 91 12 1475 16.16
del Volante 158 186 193 231 305 375 410
Centro del Operador al Gentro | - -- - 9.6 9.6 9.6 11.10 15.75 1575 1713
del Volante 244 244 244 282 400 400 435
Didmetro del Volante J - - - 12 12 12 20 30 30 20
305 305 305 508 762 762 508
Vueltas para Abrir - -- - 7.5 75 7.5 20 16 16 58
6522 Peso (Aproximado) - - - - 73 152 220 440 708 1201 1808
33 69 100 200 321 545 820
6524 Peso (Aproximado) - - - - 59 130 165 331 562 904 1356
27 59 75 150 255 410 615
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COMPENSATOR Clase 600

No.

2*

o N o o

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30*~
31

Descripcion
Cuerpo
Tapon

Tapa

Vastago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Véstago
Resorte

Centrador

Check del Tap6n
Check del Cuerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente

Collarin Tope e Indicador de
Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Vdlvulas Macho de Acero

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 Cl Ao
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Cromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbdn

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbdn

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* a) VALVULAS DE /5" a 1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2' ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2* EN TODAS LAS CLASES,

EL MATERIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48 CLASE 358 o
A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Modelo Venturi

Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacién Tipo de Extiremo
6612  Regular Maneral Cara Realzada
6613  Regular Maneral Junta Tipo Anillo
6614  Regular Maneral Soldable a Tope
6615  Regular Maneral (Cara Realzada - Soldable
6622  Regular Caja de Engranes Cara Realzada
6623  Regular Caja de Engranes Junta Tipo Anillo
6624  Regular Caja de Engranes Soldable a Tope
6625  Regular Caja de Engranes (Cara Realzada - Soldable
o—_ [ =~ e
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COMPENSATOR Clase 600 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. Di . 6 8 10 12 14 16 18 20 24
Figura |Dimensiones 152 203 254 305 356 406 457 508 610
Distancia Entre Extremos
Extremos Brida Cara Realzada A 22 26 31 33 - -- - - .
6622 559 660 787 838
6613 Extremos Junta Tipo Anillo A 2212 2612 3112 33.12 - -- -- -- --
6623 562 663 790 841
6614 Extremos Soldables A 22 26 31 33 - -- - -- --
6624 559 660 787 838
6615 Extremos Brida Cara Realzada A 22 26 31 38} -- - -- = -
6625 x Soldable 559 660 787 838
Centro a Parte Superior B 1119 1353 1450 18.84 -- - -- - -
284 344 368 478
Centro al Fondo C 719 856 1231 14 -- - -- - =
183 217 313 356
Ancho del Cuerpo G 9.12 105 12 13.37 - - - - -
232 267 305 340
Centro del Puerto al Centro H 9.4 11.03 1221 16.03 -- - = - -
del Volante 239 280 310 407
Centro del Operador al Centro | 1110 1110 1575 1575 -- - -- - -
del Volante 282 282 400 400
Didmetro del Volante J 20 20 30 30 - - - - -
508 508 762 762
Vueltas para Abrir - 20 20 16 16 -- - - - -
Maneral - 1B-3 -- = = = - - - -
6612 Peso (Aproximado) - 157 - - - - - - - -
346
6614 Peso (Aproximado) - 120 - = = = - = - -
264
6622 Peso (Aproximado) - 185 277 455 615 -- - -- - -
408 611 1003 1356
6624 Peso (Aproximado) - 150 208 340 340 - - - - -

331 459 750 1014

Distancia Entre Extremos

6622 Extremos Brida Cara Realzada A - - - - 35 39 43 47 55
889 991 1092 1194 1397
6623 Extremos Junta Tipo Anillo A - - - - 3512 3912 4312 4725 5537
892 994 1095 1200 1406
6624 Extremos Soldables A - - - - 35 39 43 47 55
889 991 1092 1194 1397
6625 Extremos Brida Cara Realzada A - - - - 35 39 43 47 55
x Soldable 889 991 1092 1194 1397
Centro a Parte Superior B - -- - -- 2327 2462 24.10 2512 36.37
594 625 612 638 924
Centro al Fondo C - - - - 1162 1375 175 1912 23.75
295 349 444 486 603
Ancho del Cuerpo G - -- - - 1825 23 31.87 335 42
463 584 809 851 1067
Centro del Puerto al Centro H - - - - 16.2 17.4 - - -
del Volante 411 442
Centro del Operador a la Cara | - -- - -- 1713 2487 24.87 2487 26.31
del Volante 435 632 632 632 668
Didmetro del Volante J == - == == 20 30 30 30 30

508 762 762 762 762

Centro del Puerto a la Cara H - - - - - 35.4 36.4 434
del Volante 899 925 1102
Centro del Operador al Centro | - — - - — - 10.75 10.75 13.87
del Volante 273 273 352
Vueltas para Abrir - - - - - 58 108 108 108 132
6622 Peso (Aproximado) - -- - -- - 1841 3219 4508 5456 9954
835 1460 2045 2475 4515
6624 Peso (Aproximado) - - - - - 1389 2094 3781 4608 8863

630 950 1715 2090 4020
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Valvulas Macho de Acero

COMPENSATOR Clase 900

Modelo Regular
Modelo Venturi

No. Descripcion Material Estandar Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacién Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A216 Gr WCB 9511 Regular Maneral Roscado
2% Tapon ASTM A487 Gr4 CI Ao 9512 Regular Maneral (Cara Realzada

ASTM A322 Gr 4140 9513  Regular Maneral Junta Tipo Anillo
3 Tapa Placa ASTM A515 Gr70 0 9514 Regular Maneral Soldable a Tope

ASTM A216 Gr WCB 9515  Regular Maneral (Cara Realzada - Soldable
4 Vstago ASTM A276 Tipo 410 9522  Regular Caja de Engranes Cara Realzada
5 Prensaestopas ASTM A515 Gr 70 9523  Regular Caja de Engranes Junta Tipo Anillo
6 Diafragma ASTM A167 Tipo 304 9524 Regular Caja de Engranes Soldable a Tope
7 Tornillo Ajustador ASTM A322 Gr 4140 9525  Regular Caja de Engranes Cara Realzada - Soldable
8 Bala ASTM A295 Tipo 52100 0 9622  Venturi Caja de Engranes Cara Realzada

Acero al Cromo Gr 200 9623  Venturi Caja de Engranes Junta Tipo Anillo
9 Asiento de Bala ASTM A322 Gr 4140 9624  Venturi (Caja de Engranes Soldable a Tope
10 Disco Acero al Carbon
11 Esparragos ASTM A193 Gr B7 -+
12 Tuercas ASTM A194 Gr 2H @\ £ /—@
13 Tornillos del Prensaestopas ASTM A449 o SAE Gr 5 \E
14 Empaque de Véstago Grafito ® ————
15 Resorte Inconel X-750
16 Centrador ASTM A322 Gr 4140 @
17 Check del Tapén ASTM A276 Tipo 316 ® GRADO 50
18 Check del Cuerpo ASTM A276 Tipo 316 @—_1 ) B
19  Grasera ASTM A108 Gr 1213 o
20  Check de la Grasera ASTM A276 Tipo 316 , \
21 Junta de la Tapa Acero Suave T = - - —+— - -
22 Empaque Labio Elastomero \ —©
23 Sello Contra el Medio Ambiente ~ Buna “N” @ - —®
24 Collarin Tope e Indicador de Acero al Carbon 1o = —® (

Posicion @— i _®

25 Perno Tope Acero al Carbon @— —®
26 Retén del Indicador de Posicion  Acero al Carbon _®
27  Seguro Acero al Carbon
28  Junta del Seguro Fibra Vegetal © —O
29 Tornillo del Seguro ASTM A449 o SAE Gr 5
30** Placa de Identificacion ASTM A167 Tipo 304 —d—
31** Sellante Walseal

* a) VALVULAS DE 1/,"a1 /" CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES,

EL MATERIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48 CLASE 358 o
A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A
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COMPENSATOR Clase 900 Valvulas Macho de Acero

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS Figuras, Dimensiones y Pesos )
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
Fi Di . 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18
igura Dimensiones 51 76 102 152 203 254 305 356 406 457
Distancia Entre Extremos
9511 Extremos Roscados A 7.75 10 115 - - - - - - -
197 254 292
9512 Extremos Brida Cara Realzada A 145 15 18 - = = = - - -
368 381 457
9513  Extremos Junta Tipo Anillo A 14.62 15.12 18.12 - - - - - - -
37 384 460
9514  Extremos Soldables A 14.5 15 18 = - - - - - -
368 381 457
9515 Extremos Brida Cara Realzada A 145 15 18 - - - - - - -
x Soldar 368 381 457
Centro a Parte Superior B 7.93 8.65 = = - - - - -
152 201 220
Centro al Fondo C 3.91 5.09 6.19 - - - -~ - - .
99 129 157
Entre Planos del Véstago D 1 1.25 1.25 - - - - - - -
25 32 32
Didmetro del Vastago E 1.37 2 2 - - - - - - -
35 50 50
Altura Libre Planos del Vastago F 1.75 1.75 1.75 - = = = - - -
44 44 44
Ancho del Cuerpo G 4.75 6.12 8.5 - - - - - - .
121 155 216
Maneral == IB-2 1B-3 1B-3 -- - -- -- = = =
9511  Peso (Aproximado) - 68 121 198 - - - - - - .
31 55 90
9512 Peso (Aproximado) -- 90 143 229 = = - - - - -
41 65 104
9514  Peso (Aproximado) -- 68 121 198 - - - - - - -
31 55 90
Distancia Entre Extremos
9522 Extremos Brida Cara Realzada A - 15 18 24 29 33 - - - -
381 457 610 737 838
9523  Extremos Soldables A = 15.12 18.12 24.12 29.12 33.12 = -- - -
384 460 613 740 841
9523 Extremos Junta Tipo Anillo A - 15 18 24 29 33 - -- --
381 457 610 737 838
9523 Extremos Brida Cara Realzada x Soldar A - 15 18 24 = = = - - -
381 457 610
Centro a Parte Superior B - 11.69 12.44 15.15 16.37 19.37 - - - -
297 316 385 416 492
Centro al Fondo C - 5.09 6.19 9 9.75 11.37 - - - -
129 157 229 248 289
Ancho del Cuerpo G - 6.13 8.5 10 13 15.62 - - - -
156 216 254 330 397
Centro del Puerto al Centro H - 7.72 8.5 11.56 12.12 14.75 - -- -- -
del Volante 198 216 294 308 375
Centro del Operador al Gentro | - 20 1.1 1.1 15.75 17.13 - -- - -
del Volante 508 282 282 400 435
Didmetro del Volante d -- 20 20 20 30 20 - -- -- -
508 508 508 762 508
Vueltas para Abrir - - 9 20 20 16 58 - - - -
1422 Peso (Aproximado) -- -- 203 291 331 1023 1378 -- - - -
92 132 150 464 625
1424 Peso (Aproximado) - - 154 220 419 772 1036 - - - -
70 100 190 350 470
Distancia Entre Extremos
9622 Extremos Brida Cara Realzada A - - - - - 33 38 - 445 -
838 965 1130
9623 Extremos Junta Tipo Anillo A - - - - - 33.12 38.12 - 448 -
841 968 968
9624 Extremos Soldables A - -- -- - -- 33 38 -- 44.5 -
838 965 1130
Centro a Parte Superior B - -- - - -- 19.25 22.03 -- 24.8 -
489 560 630
Centro al Fondo C - - - - - 12.81 14.87 - 17.75 --
325 378 451
Ancho del Cuerpo G = = = == = 12.25 14.12¢ = 18.25 =
311 359 463
Centro del Puerto al Centro H - - - - - 14.59 16.25 - 20 -
del Volante 371 413 508
Centro del Operador a la Cara | - - - - - 17.13 24.87 - 2631 -
del Volante 435 632 668
Didmetro del Volante J - - - - - 20 30 - 30 -
508 762 762
Vueltas para Abrir == == == == == == 58 108 == 132 ==
9622 Peso (Aproximado) - - - - - - 1190 2028 - 4409 -
540 920 2000
9624 Peso (Aproximado) = == = = = = 992 1323 = 3836 =
450 600 1740
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COMPENSATOR Clase 1500

No.

2*

o N o o~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30*~
31+

Descripcion
Cuerpo
Tapo6n

Tapa

Vastago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Vastago
Resorte

Centrador

Check del Tapon
Check del Cuerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente

Collarin Tope e Indicador de
Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 Cl Ao
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Cromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbon

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbdn

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* a) VALVULAS DE 1/y*a 1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2' EN TODAS LAS CLASES,

EL MATERIAL ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

¢) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48 CLASE 358 o
A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Valvulas Macho de Acero

Figura
5511
5512
5513
5514
5516
5522
5523
5524
5526

i
N

Modelo Regular

Tipo de Modelo

Regular Maneral
Regular Maneral
Regular Maneral
Regular Maneral
Regular Maneral
Regular
Regular
Regular
Regular
ad

Tipo de Operacion

Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes

Tipo de Extremo
Roscado

Cara Realzada
Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope
Junta Anillo - Soldable
Cara Realzada
Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope
Junta Anillo - Soldable
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COMPENSATOR Clase 1500 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
i Dimensiones 1/2 3/4 1 1172 2 3 4 6 8 10
L) 13 19 254 38 51 76 102 152 203 254
Distancia Entre Extremos
5511  Extremos Roscados A 45 45 6.69 7.75 10 11.5 - - -
114 114 127 170 197 254 292
5512 Extremos Brida Cara Realzada A = = 10 12 14.5 18.5 21.5 - -- -
254 305 368 470 546
5513 Extremos Junta Tipo Anillo A - - 10 12 1462  18.62 21.62 - - -
254 305 37 473 549
5514  Extremos Soldables A - - - - 14.5 18.5 215 - - -
368 470 546
5516  Extremos Junta Tipo Anillo A - - - - 1456  18.56 21.56 - - -
x Soldable 370 471 548
Centro a Parte Superior B 4.24 424 45 5.06 5.98 7.93 8.56 -- -- -
108 108 114 128 125 201 217
Centro al Fondo C 2.42 2.42 2.78 315 3.91 5.09 6.19 - - -
61 61 7 89 99 129 157
Entre Planos del Véstago D 0.5 0.5 0.5 0.75 1 1.25 1.25 -- - -
135 135 135 19 25 32 32
Diametro del Vastago E 0.74 0.74 0.74 1 1.37 1.99 1.99 - -- --
19 19 19 25 & 5 51
Altura Libre Planos del Véastago F 0.60 0.60 0.60 0.66 0.74 1.31 1.31 - - -
15 15 15 17 19 33 33
Ancho del Cuerpo G 3.43 3.43 3.87 4.25 4.75 6.37 8.5 - - -
87 87 98 108 121 162 216
Maneral -~ 1B-0 1B-0 IB-0 1B-1 IB-2 1B-3 IB-3 - -- -
5511 Peso (Aproximado) - 11 1 22 37 68 147 220 - - -
5 5 10 17 31 67 100
5512  Peso (Aproximado) - - - 31 55 90 196 293 -- -- -
14 25 4 89 133
5514  Peso (Aproximado) = = e s = 68 147 220 = = =
31 67 100
Distancia Entre Extremos
5522 Extremos Brida Cara Realzada A -- - -- - 14.5 18.5 21.5 27.75 32.75 39
368 470 546 705 832 991
5523 Extremos Junta Tipo Anillo A -- - -- - 1462  18.62 21.62 28 3312 39.37
3N 473 549 711 841 1000
5524  Extremos Soldables A - - - - 14.5 18.5 215 27.75 32,75 39
368 470 546 705 832 991
5526 Extremos Junta Tipo Anillo A -- - - - 1456  18.56 21.56 27.87 32.93 39.18
x Soldable 370 471 548 708 836 995
Centro a Parte Superior B - - - - 1041 13.96 12.44 15.29 21.62 20.53
264 335 316 388 549 521
Centro al Fondo C - -- - -- 3.91 8.71 6.19 8.25 115 1556
99 221 157 209 292 395
Ancho del Cuerpo G - - - - 4.75 6.37 8.5 10.75 13 13
121 162 216 273 330 330
Centro del Puerto al Centro H - -- = -- 6.65 10.9 8.5 11.19 15.87 17.97
del Volante 169 277 216 284 403 456
Centro del Operador a la Cara | -- - -- - 9.6 11.16 12.19 12.19 1713 24.87
del Volante 244 283 310 310 435 632
Didmetro del Volante J - - - - 12 20 20 30 20 30
305 508 508 762 508 762
Vueltas para Abrir - - - - 7.5 20 20 16 58 108
5522 Peso (Aproximado) - - - - - 152 242 352 845 1661 3700
69 110 160 384 755 1682
5524  Peso (Aproximado) - - - - - 114 176 279 638 1243 3223
52 80 127 290 565 1465
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COMPENSATOR Clase 2500

No.
1
2*

0 N o o1~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30**
31~

Descripcidn
Cuerpo
Tapon

Tapa

Vstago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Véstago
Resorte

Centrador

Check del Tapon
Check del Cuerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente

Collarin Tope e Indicador de
Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A216 Gr WCB
ASTM A487 Gr4 Gl Ao
ASTM A322 Gr 4140
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A216 Gr WCB
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Cromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbon

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carbon

Acero al Carb6n

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* ) VALVULAS DE 1/," a1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140
b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES, EL MATERIAL
ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018
c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48
CLASE 35B 0 A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Valvulas Macho de Acero

Modelo Regular

Figura Tipo de Modelo
2511 Regular
2512 Regular
2513  Regular
2514 Regular
2516 Regular
2522 Regular
2523  Regular
2524 Regular
2526  Regular
rF

Tipo de Operacion

Maneral
Maneral
Maneral
Maneral
Maneral
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes
Caja de Engranes

Tipo de Extremo
Roscada

(Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope
Junta Anillo - Soldable
(Cara Realzada

Junta Tipo Anillo
Soldable a Tope
Junta Anillo - Soldable
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COMPENSATOR Clase 2500 Valvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS

Tamaiio

1 2 3 4 6 8 10 12 14

Figura Dimensiones 95.4 51 76 102 152 203 254 305 356

Distancia Entre Extremos

2511 Extremos Roscados A 5.04 -- - - - - . - -
128
2512 Extremos Brida Cara Realzada A 12.12 17.75 22.75 26.5 36 -- -- -- -
2522 308 451 578 673 914
2513  Extremos Junta Tipo Anillo A 1212 17.88 23 26.88 36.5 -- - - -
2523 308 454 584 683 927
2514 Extremos Soldables A = 17.75 22.75 26.5 36 -- -- - -
2524 451 578 673 914
2515 Extremos Junta Tipo Anillo A - 17.81 22.88 26.69 36.25 -- - -- -
2526 x Soldable 453 581 678 921
Centro a Parte Superior B 57 6.6 8 91 17 -- - - -
145 168 203 231 432
Centro al Fondo C 3.9 4.8 5.7 6.7 9.6 - - - -
99 122 145 171 244
Entre Planos del Véstago D 0.62 0.81 1 = = = - - -
16 21 25
Didmetro Vastago E 0.85 1.09 1.41 2.31 - -- -- - -
22 28 36 59
Altura Libre Planos del Vastago F 0.90 1 112 - - - - - -
23 25 28
Ancho del Cuerpo G 4.6 7.15 8.6 9.98 13.5 - - - -
117 187 218 253 343
Maneral == 1B-0 1B-2 1B-3 -- -- -- -- = =
Centro del Puerto al Centro H - - - 11.56 13.2 -- - - -
del Volante 294 335
Centro del Operador a la Cara | - - - 1.1 15.75 - - = -
del Volante 282 400
Didmetro del Volante J - - - 20 30 - - - -
508 762
Vueltas para Abrir - - - - 20 16 - - - -
2511 Peso (Aproximado) - 35 35 - - - - - - -
16 16
2512 Peso (Aproximado) - 51 51 1650 - - - - - -
23 23 750
2523 Peso (Aproximado) - - - - 506 1694 - - - -
230 770
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COMPENSATOR Clase 2000, 3000 y 5000 API 6A Vdlvulas Macho de Acero

wWw N =

o N o o~

9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30**
31

Descripcion
Cuerpo
Tapon
Tapa

Vstago
Prensaestopas
Diafragma
Tornillo Ajustador
Bala

Asiento de Bala
Disco

Espérragos

Tuercas

Tornillos del Prensaestopas
Empaque de Véstago
Resorte

Centrador

Check del Tap6n
Check del Guerpo
Grasera

Check de la Grasera
Junta de la Tapa
Empaque Labio

Sello Contra el Medio Ambiente

Collarin Tope e Indicador de
Posicion
Perno Tope

Retén del Indicador de Posicion

Seguro

Junta del Seguro
Tornillo del Seguro
Placa de Identificacion
Sellante

Material Estandar

ASTM A2487 Gr 4 Cl A
ASTM A216 Gr WCB
Placa ASTM A515 Gr 70 o
ASTM A487 Gr 4 CI A
ASTM A276 Tipo 410
ASTM A515 Gr 70
ASTM A167 Tipo 304
ASTM A322 Gr 4140
ASTM A295 Tipo 52100 o
Acero al Gromo Gr 200
ASTM A322 Gr 4140
Acero al Carbén

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A449 o SAE Gr 5
Grafito

Inconel X-750

ASTM A322 Gr 4140
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A276 Tipo 316
ASTM A108 Gr 1213
ASTM A276 Tipo 316
Acero Suave
Elastomero

Buna “N”

Acero al Carbdn

Acero al Carb6n

Acero al Carbén

Acero al Carbon

Fibra Vegetal

ASTM A449 o SAE Gr 5
ASTM A167 Tipo 304
Walseal

* ) VALVULAS DE 1/," a1 1/," CLASES 150 a 1500 SE UTILIZA MATERIAL A322 Gr 4140

b) VALVULAS DE 2" ANSI 2500 Y VALVULAS MAYORES DE 2" EN TODAS LAS CLASES, EL MATERIAL

ES DE A487 Gr 4 CLASE A 0 A395 Gr 604018

c) EN VALVULAS VENTURI EL TAPON SE SUMINISTRA EN MATERIAL ASTM A48

CLASE 35B 0 A487 Gr 4 CLASE A.
** NO MOSTRADO

(A

Modelo Regular J
Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacién Tipo de Extremo
20511 Regular Maneral Roscado
30511  Regular Maneral Roscado
50511  Regular Maneral Roscado
20513  Regular Maneral Junta Tipo Anillo
30513  Regular Maneral Junta Tipo Anillo
50513  Regular Maneral Junta Tipo Anillo
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COMPENSATOR Clase 2000, 3000 Y 5000 APl 6A Vdalvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
API 2000 API 3000 API 5000

21116 31/8 4116 2116 31/8 4116 2116 31/8 41/16

Y
e 524 794 1032 524 794 1032 524 794 1032

Distancia Entre Extremos

20511 Extremos Roscados A 7.75 10 11.5 - - - - - -
197 254 292
30511  Extremos Roscados A = = = 7.75 10 11.5 = = =
197 254 292
50511 Extremos Roscados A - - - - - - 7.75 10 44.5
197 254 1130
20513  Extremos Junta Tipo Anillo A 11.62 14.12 17.12 - -- -- -- -- --
x Soldable 295 359 435
30513  Extremos Junta Tipo Anillo A -- - - 14.62 15.12 18.12 -- -- -
x Soldable 371 384 460
50513  Extremos Junta Tipo Anillo A -- - - - - - 14.62 18.62 24.62
x Soldable 371 473 625
Centro a Parte Superior B 5.98 6.84 797 6 7.93 8.65 6 7.93 8.65
152 174 187 152 201 218 152 201 218
Centro al Fondo C 3.78 4.4 5.06 3.91 5.09 6.19 3.91 5.09 6.19
96 112 128 99 129 157 99 129 157
Entre Planos del Véastago D 1 1 1 1 1.25 1.25 1 1.25 1.25
25 25 25 25 32 32 25 32 32
Didmetro Véstago E 1.37 1.37 1.37 1.37 2 2 1.37 2 2
35 35 35 35 51 51 35 51 51
Altura Libre Planos del Vastago F 0.74 0.77 0.77 0.74 1.31 1.31 0.74 1.31 1.31
19 20 20 19 33 33 19 33 33
Ancho del Cuerpo G 4.37 5 5.35 4.75 7.75 9.5 4.75 8 10
111 127 146 121 197 241 121 203 254
Maneral - IB-2 1B-2 1B-2 1B-2 IB-3 IB-3 IB-2 IB-3 IB-3
20511  Peso (Aproximado) e 40 64 110 = e = = = S
18 29 50
30511  Peso (Aproximado) - -- - - 68 121 198 -- -- -
31 55 90
50511 Peso (Aproximado) - - - - - - - 68 147 220
31 67 100
20513  Peso (Aproximado) -- 53 88 154 - -- -- -- -- --
24 40 70
30513  Peso (Aproximado) - -- - - 90 143 229 - -- --
41 65 104
50513  Peso (Aproximado) - - - - - - - 90 196 293
4 89 133
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TAPON NORMAL Vdlvulas Macho de Acero

Prensaestopas Grasera
Tap6n
Diafragma Superior
Tapa

Cuerpo

Empaque de Vastago
Diafragma Inferior

Camara de Sellante Ranuras para Distribucién
de Sellante
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TAPON NORMAL Vdlvulas Macho de Acero

‘ Caracteristicas de Diseno J
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Caracteristicas
1 Empaque de Véstago Las Vélvulas Macho Walworth® de Tapén Normal proveen seguridad, larga vida y precio
2 Empaque de Vastago economico. Las superficies conicas del asiento cuerpo-tapén mantienen contacto en
3 Diafragma todo momento, teniendo como respaldo el sellante para un sello hermético.
4 Ranuras para la Distribucion de Sellante Este sello se consigue tanto a bajas presiones como a la maxima presion diferencial.
5 Camara de Sellante
6 Grasera En estas valvulas en el tapdn hay un sistema de ranuras que permite inyectar sellante
7 Prensaestopas cuando la valvula esta con presion en la linea en posicion abierta o cerrada proporcionando
8 Tapa facilidad de operacion.
9 Tapo6n
10 Cuerpo
ANSI API MSS
(Instituto Nacional de Estandares) (Instituto Americano del Petréleo) (Sociedad para la Estandarizacion de la Manufactura)
ANSI B 16.34 Vélvula de Acero API 6D Especificacion para Valvulas en Lineas MSS SP-25  Sistema de Marcado en Vélvulas
ANSI B 1.20.1 Rosca para Tuberia de Tuberia MSS SP-44  Bridas de Acero para Lineas de Tuberia
ANSI B 16.5 Bridas de Acero API 598 Inspeccion y Pruebas MSS SP-55  Estandar de Calidad para Fundiciones
ANSI B 16.10 Dimensiones Cara a Cara API 599 Vélvulas Macho
ANSI B 16.25 Extremos Soldar
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TAPON NORMAL Clase 150 Vdlvulas Macho de Acero

Modelo Regular
Modelo Venturi
No. Descripcion Material Estandar Figura  Tipo de Modelo Tipo de Operacion Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A216 Gr WCB 1749 Corto Maneral Cara Realzada
2 Tapdn ASTM A487 Gr4 Cl Ao 1750 Corto Maneral Roscado
ASTM A322 Gr 4140 0 1752F Venturi Caja de Engranes ~ Cara Realzada
3 Tapa ﬁg?inG/;Z(i?g:E\SNCB 1752RTJ  Venturi Caja de Engranes Junta Tipo Anillo
(Placa de Acero al Carbon
Figura 1752)
4 Prensaestopas ASTM A216 Gr WCB
5 Junta Inferior Blue-Gard
6 Esparrago de la Tapa ASTM A193 Gr B7
7 Tuerca de la Tapa ASTM A194 Gr 2H
8 Maneral ASTM A216 Gr WCB
9 Grasera Acero al Carbon
10  Vélvula Check Acero al Carbon
11 Check del Tapdn Acero al Carbon
12 Sello Contra el Medio Ambiente  Buna “N”
13 Diafragma ASTM A167 Tipo 304
14 Retén de Empaque Acero al Carbon
15 Espérrago del Prensaestopas ASTM A193 Gr B7
16 Tuerca del Prensaestopas ASTM A307
17 0-Ring Buna “N”
18  Junta Superior Blue-Gard
19*  Placa de Identificacion ASTM A167 Tipo 410
20 Sellante Walseal

* NO MOSTRADO
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TAPON NORMAL Clase 150 Vdlvulas Macho de Acero

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. . . 1 11/2 2 21/2 3 4 6 8 10 12
Figud DIMENsionas 254 38 51 63 76 102 152 203 254 305
Distancia Entre Extremos
1749 Extremos Brida Cara Realzada A 5.5 6.5 7 7.5 8 9 10.50 11.50 - -
140 165 178 190 203 229 267 292
1750 Roscado A 4.7 = 7.75 1 10 1.5 == = S =
119 197 25 254 292
Centro a Parte Superior B 6.87 7.62 9 9.87 10.87 1087  14.62 16.75 -- -
174 193 229 251 276 276 371 425
Centro al Fondo C 2.12 2.5 3 3.75 4.37 4.87 5.62 712 == =
54 63 76 95 M 124 143 181
Entre Planos del Véstago D 0.87 0.99 1.12 1.12 1.34 1.34 1.75 2 -- -
22 25 28 28 34 34 44 51
Didmetro del Vastago E 1.22 1.41 1.6 1.6 1.94 1.94 2.31 2.62 = =
31 36 4 4 49 49 57 66
Altura Libre Planos del Vastago F 1.69 1.21 1.34 1.34 1.25 1.25 1.75 2 - -
43 31 34 34 32 32 44 51
Ancho del Cuerpo H 3.12 3.75 425 4.25 5.25 7 8.5 10 = =
79 95 108 108 248 178 216 254
Medida de Sellante en Barra - A A B B B B D D - -
Maneral == IH-2 IH-3 IH-4 IH-4 1B-6 I1A-1 1A-2 IA-3 == ==
1749 Peso (Aproximado) - 13 24 35 48 70 44 63 104 - -
6 11 16 22 32 97 139 229
1750 Peso (Aproximado) = 9 18 26 35 55 75 = = = =
4 8 12 16 25 34
. . . 8 10 12 14 16 18 20 24 30 36
Figud \Qiliefisionds 203 254 305 356 406 457 508 610 762 914
Distancia Entre Extremos
1752F  Extremos Brida Cara Realzada A - - - 27 30 34 36 42 51 63
686 762 864 914 1069 1295 1600
1752RTJ Extremos Brida Junta Tipo Anillo A - - - - - - 36.5 425 - -
927 1079
Centro a Parte Superior B - -- -- 245 24.5 26.37 28.5 30.5 41.06 41.75
622 622 670 724 775 1043 425
Centro al Fondo C = = = 1262  12.62 13.87 15.5 17.25 20.5 23.25
320 320 352 394 438 521 590
Centro del Puerto al Centro D - -- -- 16.12 16.62 18 19.52 21.37 37.25 38.25
del Volante 409 422 457 496 543 946 971
Didmetro del Volante E - - - 30 30 30 20 20 20 20
Didmetro de la Brida F - - - 21 235 25 27.5 32 38.75 46
533 597 635 698 813 984 1168
Centro del Operador al Centro H - - - 14.62 14.62 14.62 21.75 21.75 26.3 26.3
del Volante 371 371 371 552 552 668 668
Vueltas para Abrir - - - - 16 16 16 58 58 108 108
Medida del Sellante en Barra = = = = G G G G G G G
1752F  Peso (Aproximado) - - - - 1263 1373 1872 2266 3718 7150 10395
574 624 851 1030 1690 3250 4725
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TAPON NORMAL Clase 300 Valvulas Macho de Acero

No. Descripcion
1 Cuerpo

2 Tapon

8 Tapa

4 Prensaestopas
5 Junta Inferior
6 Espérrago de la Tapa
7 Tuerca de la Tapa
8 Maneral

9 Grasera

10 Vdlvula Check

11 Check del Tapon

12 Sello Contra el Medio Ambiente
13 Diafragma

14 Retén de Empaque

15 Espérrago del Prensaestopas
16 Tuerca del Prensaestopas

17 0-Ring

18  Junta Superior

19*  Placa de Identificacion

20*  Sellante
* NO MOSTRADO

Figura Dimensiones

Distancia Entre Extremos
1760 Roscado

1760F Extremos Brida Cara Realzada
1760RTJ  Extremos Brida Junta Tipo Anillo
Centro a Parte Superior
Centro al Fondo
Entre Planos del Véstago
Didmetro del Vastago
Altura Libre Planos del Vastago
Ancho del Cuerpo
Medida de Sellante en Barra
Maneral

1760 Peso (Aproximado)

1760F Peso (Aproximado)

| Modelo Corto )

Material Estandar Figura  Tipo de Modelo Tipo de Operacion  Tipo de Extremo
ASTM A216 Gr WCB 1760 Corto Maneral Roscado

ASTM A487 Gr4 Cl Ao 1760F Corto Maneral Cara Realzada
ASTM A322 Gr 4140 o 1760RTJ  Corto Maneral Junta Tipo Anillo

A395 Gr 604018

ASTM A216 Gr WCB
(Placa de Acero al Carbon
Figura 1752)

ASTM A216 Gr WCB
Blue-Gard .
ASTM A193 Gr B7 -+ E//—®
ASTM A194 Gr 2H — T g
ASTM A216 Gr WCB - T |
Acero al Carbon
Acero al Carbén O~ DR
Acero al Carbon — —®
Buna “N” =T e gy N+ W T o
ASTM A167 Tipo 304 &7 i G
Acero al Carbon @ T 0
ASTM A193 Gr B7 -] ]
ASTM A307 —®
Buna “N”
Blue-Gard
ASTM A167 Tipo 410 . |
Walseal —l=— -
C I [ R s S
----- =) E
L A
I\
Figuras, Dimensiones y Pesos J
Tamaiio
1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4 6 8
13 19 254 32 38 51 63 76 102 152 203
4 4 45 - 6.69 7.75 10 10
102 102 114 170 197 254 254
- - 6.25 -- 75 8.5 9.5 11.12 12
159 190 216 241 282 305
6.75 -- 8 9.12 10.12 11.75 12.62
171 203 232 257 298 320
6.25 6.25 6.87 - 7.62 9 9.62 10.87 11.12 --
159 159 174 194 229 244 276 282
1.75 1.75 2 - 2.5 3 3.75 4.37 4.87 -- --
44 44 51 63 76 95 111 124
0.81 0.81 0.87 - 0.99 112 112 1.34 1.34 -- --
21 21 22 25 28 28 34 34
11 11 1.22 - 1.41 1.6 1.6 1.94 1.94 -- --
28 28 31 36 M 41 49 49
0.95 0.95 1.69 - 1.21 1.34 1.35 1.25 1.25 -- --
24 24 43 31 34 34 32 32
3.12 3.12 3.12 - 3.75 4.25 4.25 5.25 7 - -
79 79 79 95 108 108 133 178
A A A -- A B B B B - -
IH-1 IH-1 |H-2 - I1H-3 IH-4 IH-4 IH-6 I1A-1
9 9 13 - 18 26 37 55 -
4 4 6 8 12 17 25
- - 22 - 31 42 57 106 125 - -
10 14 19 26 48 57

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
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No. Descripcion Material Estandar Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacion  Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A216 Gr WCB 1748 Regular Maneral Roscado
2 Tapon ASTM A487 Gr4 Cl Ao
ASTM A322 Gr 4140
3 Tapa ASTM A216 Gr WCB
(Placa de Acero al Carbon
Figura 1752)
4 Prensaestopas ASTM A216 Gr WCB
5 Junta Inferior Blue-Gard
6 Esparrago de la Tapa ASTM A193 Gr B7
7 Tuerca de la Tapa ASTM A194 Gr 2H
8 Maneral ASTM A216 Gr WCB
9 Grasera Acero al Carbdn
10 Vdlvula Check Acero al Carbdn
11 Check del Tap6n Acero al Carbon
12 Sello Contra el Medio Ambiente  Buna “N”
13 Diafragma ASTM A167 Tipo 304
14 Retén de Empaque Acero al Carbon
15 Espérrago del Prensaestopas ASTM A193 Gr B7
16 Tuerca del Prensaestopas ASTM A307
17 0-Ring Buna “N”
18  Junta Superior Blue-Gard
19*  Placa de ldentificacion ASTM A167 Tipo 410
20  Sellante Walseal
* NO MOSTRADO
A
I E |
A
Figuras, Dimensiones y Pesos J
Tamaiio
. . . 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4 6 8
Figura Dimensiones 13 19 254 32 38 51 63 76 102 152 203
Distancia Entre Extremos
1748 Roscado A 4.25 4.25 45 - 6.7 775
108 108 114 170 197
Centro a Parte Superior B 6.25 6.25 6.87 -- 7.62 9
159 159 174 194 229
Centro al Fondo C 1.75 1.75 212 -- 2.5 3.25
44 44 54 64 83
Entre Planos del Véastago D 0.81 0.87 0.87 -- 1 1.12
21 22 22 25 28
Didmetro del Vastago E 1.1 1.1 1.22 - 1.41 1.6
28 28 31 36 4
Altura Libre Planos del Vastago [F 0.95 0.95 1.69 -- 1.21 1.34
24 24 43 31 34
Ancho del Cuerpo H 3.25 3.25 3.25 - 4 5.43
83 83 83 102 138
Medida de Sellante en Barra A A A -- A B
Maneral IH-1 IH-1 IH-2 - IH-1 1H-4
1748 Peso (Aproximado) 9 9 13 -- 20 31
4 4 6 9 14

Vdalvulas Macho de Acero

| Modelo Regular

)

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
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TAPON NORMAL PARA SERVICIO DE GAS

Valvulas Macho Lubricadas

Caracteristicas

Conexion Cuadrada

Tornillo de Cabeza Hexagonal
Diafragma Inoxidable

Cuerpo

Puerto

Tapo6n

Céamara de Sellante

Grasera

Maneral

Collarin Tope

Vdlvula Check

Retén del Empaque

Junta

Ranuras para Conduccion de Sellante

0 N o OB~ W NN =

—_ a4 a4 ©
B R

Las Valvulas Walworth® Figuras 1966, 1967 y 1968 con extremos soldados
fueron especialmente disefiadas para dar un servicio de alta calidad en manejo de
gas a 200 PSI méaxima W.0.G. (Agua, Aceite, Gas).

El cuerpo de acero al carbdn en combinacion con extremos tipo soldable ha
demostrado ser superior a la valvula convencional de hierro gris con extremos
bridados en aquellos casos en que la linea de gas estd montada sobre terreno
inestable. Las fugas al exterior son eliminadas por su avanzado disefio en la
empaquetadura del vastago y los extremos de tipo soldable.

Este tipo de valvulas puede ser ensamblada en lineas bajo el suelo, ya que se
puede solicitar con extensiones para permitir un manejo facil desde la superficie.

ANSI API
(Instituto Nacional de Estdndares)

(Instituto Americano del Petréleo)

Caracteristicas de Diseno J

El tapon de hierro gris se provee con un recubrimiento antifriccion y bajo par
de operacion.

El disefio provee un prensaestopas con tornillos de cabeza hexagonal y un arreglo
de empaques para evitar fuga por el vastago. Las valvulas 1966 con extremos de
caja para soldar estan disponibles en tamafios de 3/4"y 1 1/4”. Las vélvulas 1966
con extremos soldables estan disponibles en tamafios de 2', 3"y 4"

Las valvulas 1967 con extremos soldables operadas con maneral y 1968 con
extremos soldables operadas con caja de engranes estan disponibles en tamafos
de 6"y 8". Todas las valvulas operadas con maneral se surten con una tuerca
cuadrada de 2".

MSS
(Sociedad para la Estandarizacion de la Manufactura)

ANSI B 16.34 Vélvulas de Acero API 6D  Especificacion para Valvulas en Lineas de MSS SP-25  Sistema de Marcado en Vélvulas

ANSI B 16.5 Bridas de Acero Tuberia MSS SP-44  Bridas de Acero para Lineas de Tuberia
ANSI B 16.10 Dimensiones Cara a Cara  API 598  Inspeccion y Pruebas MSS SP-55  Estandar de Calidad para Fundiciones
ANSI B 16.25 Extremos Soldar API'599  Viélvulas Macho

(A
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TAPON NORMAL PARA SERVICIO DE GAS Vdlvulas Macho Lubricadas

Modelo Corto

D

No. Descripcion Material Estandar Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacién Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A216 Gr WCB 1966WE Corto Maneral Soldable a Tope
2 Tapon ASTM A126 CI B 1966SW Corto Maneral Soldable Conexion con
3 Tapa ASTM A126 CI B Caja para Soldar
4 Prensaestopas ASTM A197 1967WE Corto Maneral Soldable a Tope
5 Junta Inferior Blue-Gard 1968WE Corto Caja de Engranes Soldable a Tope
6 Espérrago de la Tapa ASTM A193 Gr B7
7 Tuerca de la Tapa ASTM A194 Gr 2H
8 Maneral Acero al Carbon i
9 Grasera Acero al Carbon ~F D E 3
10  Vélvula Check Acero al Carbon - T
11 Check del Tapén Acero al Carbon - = h%@
12 Sello Contra el Medio Ambiente  Buna “N” H ®X\ H[ L ‘ ®
13 Diafragma Acero Inoxidable | i
14 Retén de Empaque Acero al Carbdn @ P ®©
15  Espérrago del Prensaestopas ASTM A193 Gr B7 B & 3
16 Tuerca del Prensaestopas ASTM A307 - e
17 0-Ring Buna “N” ] - O
18 Junta Superior Blue-Gard \ T
19*  Placa de Identificacion ASTM A167 Tipo 410
20*  Sellante Walseal

NO MOSTRADO //®

feinglly: PR
Q‘ =

T

S= - - -
Figuras, Dimensiones y Pesos )
Tamaiio
1966SW 1966WE 1967/68WE
i i i 3/4 11/4 2 3 4 6 8
Figura Dimensiones 19 33 &1 76 102 152 203
1966WE Distancia Entre Extremos A 4.5 5 7 8 9 13 15.5
1967WE 114 127 178 203 229 330 394
1966WE / 1967WE  Centro a Parte Superior B 3.8 45 4.81 6.31 7.37 11.75 12.81
1966SW 96 114 122 160 187 298 325
1968WE Centro a Parte Superior B - -- -- - 19.75 19.03
502 438
1966SW Centro al Fondo C 1.62 1.94 2.56 3.12 3.87 6.12 75
1968WE 4 49 65 79 98 155 190
Dimensién del Cuadro D 0.81 0.91 1.06 1.37 15 15 1.75
21 23 27 30 38 38 44
Grasera E 0.25 0.25 0.25 0.37 0.5 0.5 0.5
6 6 6 9 13 13 13
Altura del Cuadro F 0.87 0.97 1.06 1.44 15 1.62 2.06
22 25 27 37 38 4 52
Ancho del Guerpo G 3 3.12 3.62 4.75 5.75 8.37 9.62
76 79 92 121 146 213 244
1966WE / 1967WE  Distancia para Remover la Grasera H 6.25 6.91 8.06 10.06 11.62 16 17.75
159 175 205 255 295 406 51
1968WE Distancia para Remover la Grasera H - - -- - -- 22.94 22.43
583 570
Centro a la Cara del Volante | 8.56 8.56
217 217
Centro de la Valvula al Centro del Volante J ggs 395
Centro del Puerto al Centro del Volante K - 1?.119 13.244
Didmetro del Volante L - 20 20
508 508
Vueltas para Abrir -- - - -- -- -- 20 20
508 508
1966WE / 1967WE  Medida del Sellante en Barra - A A A B D D D
1966WE Maneral - -- -- G-1 M-1 P-1 P-3 R-3
1967WE Peso (Aproximado) 7 1 15 29 48 143 207
3 5 7 13 22 65 94
1968WE Peso (Aproximado) = = = = = = 192 256
87 116
1966SW Peso (Aproximado) g g 8 - -

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
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TAPON NORMAL Vdlvulas Macho de Hierro

Retén Grasera

Tornillo de Cabeza Hexagonal Conexién Cuadrada

Collarin Tope Check de Doble Balin

Prensaestopas Retén de Empaques

Junta de Sello

Diafragma

Cuerpo

Ranuras de Conduccion
de Sellante Tapén

Cémara de Sellante
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TAPON NORMAL

Valvulas Macho Hierro

Caracteristicas de Diseiho

1
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DISENO CON PRENSAESTOPAS UNICO

Caracteristicas

1 Grasera Este tipo de vélvula es fabricada con hierro gris de alta resistencia y esta disefiada para

2 Retén cubrir las demandas de una valvula econdmica que incorpore las principales caracteristicas

3 Prensaestopas del Disefio Estandar.

4 Tapa El prensaestopas trabaja también como tapa y como en otros tipos de Véalvulas Macho

5 Empaque de Vastago Lubricado Walworth® las superficies de sello de los asientos estdn cubiertas por

6 Junta sellante. Para la obtencion de un sello hermético, los asientos son renovados reinyectando

. sellante a la valvula en posicién abierta o cerrada y forzandolo a viajar a los asientos a

7 Tapon través de un sistema de ranuras que rodea completamente los puertos. Figuras

8 Ranuras de Conduccion de Sellante 1703F, 1706, 1796, 1797 y 1797F.

9 Conexion Cuadrada

10 Collarin Tope DISENO ESTANDAR

11 Check de Doble Balin

12 Retén del Empaque Este tipo de vélvula es fabricada con hierro gris de alta resistencia en modelos regular
- y corto, para operacion con maneral o caja de engranes. Las vélvulas son surtidas con

13 Diafragma la tapa separada del prensaestopas. Generalmente en 3" se tienen tapas cuadradas con

14 Cuerpo 4 esparragos; 4"y mayores usan tapa redonda. Por otro lado se incorporan los beneficios
4 de lubricacion y renovacion de asientos en operacion. Figuras: 1700, 1700F, 1707F,

oM BRCmaialicl cliaie 1718F, 1727F, 2720 y 2720F.

ANSI API MSS

(Instituto Nacional de Estandares)

(Instituto Americano del Petréleo)

(Sociedad para la Estandarizacion de la Manufactura)

ANSI B 1.20.1 Rosca para Tuberia API 598 Inspeccion y Pruebas MSS SP-25  Sistemas de Marcado en Valvulas
ANSI B 16.1 Conexiones y Bridas de Hierro API 599  Valvulas Macho MSS SP-78  Disefio y Requerimiento de Materiales
ANSI B 16.10 Dimensiones Cara a Cara en Vélvulas Macho de Hierro
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TAPON NORMAL Clase 175 CWP

0 N O O B~ W N =

©

10
11
12
13
14
15
16
17
18*
19*
20*
21*

Descripcion

Cuerpo

Tap6n

Tapa

Reten de Empaque
0-Ring

0-Ring

Espaciador

Prensa Empaques
Birlos Prensa Emp.
Tuercas Prensa Emp.
Diafragma

Junta

Espérragos de la Tapa
Tuercas de la Tapa
Vdlvula Check del Tap6n
Vélvula Check del Sellante
Grasera

Placa de Identificacion
Placa de Identificacion Sellante
Sellante

Maneral

*NO MOSTRADO

Material Estandar
ASTM A126 CI B

ASTM A395 Gr 60-40-18

ASTM A126 CI B
Acero al Carbon
Buna “N”

Buna “N”

Acero al Carbon
Hierro Maleable
ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A167 Tipo 304
Blue-Gard

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
Acero al Carb6n
Acero al Carbdn
Acero al Carbon
ASTM A167 Tipo 410
ASTM A167 Tipo 410
Walseal

Acero al Carb6n

(A

Valvulas Macho Hierro

Modelo Regular y Modelo Venturi

J

Figura Tipo de Modelo

1706

1703F  Venturi

Regular

Tipo de Operacion
Maneral

Caja de Engranes

Tipo de Extremo

Con Ranura Diametral
Externa

Bridado Cara Plana
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N
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Valvulas Macho de Acero

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS. Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. X . 2 3 4 6 8 10 12 14 16 18
Figura  Dimensiones 51 76 102 152 203 254 305 356 406 457
1703F  Distancia Entre Extremos A = = = = = = = 27 30 34
686 762 864
1706 Distancia Entre Extremos A 8 95 10.75 - - - - - - -
203 241 273
Centro al Fondo C 2.31 3.18 3.93 - - -- - 11.87 13.37 14.75
59 81 100 301 340 375
Centro al Final del Mango D 4.81 6.31 7.37 - - - -- 20.37 21.62 23.37
122 160 187 517 549 594
Altura del Mango H 1.06 1.43 1.5 - = = - — - =
27 36 38
Cuadrado del Mango K 1.06 1.37 15 - - - -- - - --
27 35 38
Grasera L 0.25 0.37 0.5 = = = = 0.75 0.75 0.75
6 9 13 19 19 19
1703F  Ancho N -- - - - - - - 23.62 25.87 28.25
600 657 77
1706 Ancho N 3.62 4.75 5.75 - -- - -- - - --
92 121 146
Distancia para Remover Grasera P 4.06 10.06 11.02 - - - - 25.62 26.87 28.62
103 255 280 651 682 727
Didmetro Exterior en el Extremo b 2.37 3.5 45 o= = = = = o= =
60 89 114
Didmetro en el Extremo c 2.25 3.34 433 - - - - - - -
89 85 110
Longitud d 0.56 0.56 0.62 = = = = = = =
14 14 16
Ancho del Canal e 0.25 0.25 0.31 - - - - - - -
6 6 8
Didmetro de la Brida E - - - - - - 21 235 25
533 597 635
Espesor de la Brida G - -- -- - -- - -- 1.37 1.44 1.56
35 37 40
Centro del Cuerpo a la Cara del Volante R - -- -- -- -- - -- 13.12 14.12 5.75
333 359 400
Centro del Cuerpo a la Centro del Volante T - -- -- -- -- - -- 10.65 10.65 1.82
270 270 300
Centro del Puerto al Centro del Volante U - - - - - - - 17.12 18 19.75
435 457 502
Didmetro del Volante w - - - - - - - 26 26 30
584 584 762
Vueltas para Abrir = = — — = = - — 22.5 22.5 22.5
1703F  Medida del Sellante en Barra - A B D - - - - G G G
1706 Maneral - G-1 M-1 P-1 - - - - - - -
1703F Peso (Aproximado) - - -- -- -- -- - -- 1256 1455 890
570 660 857
1706 Peso (Aproximado) - 15 29 48 -- -- - - - - --

22
www.walworthmx.com A
J



TAPON NORMAL Clase 200 CWP

0 N O O B~ W N =

—_ 4 g a4
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14
16
16
17
18*
19*
20"
21*

Descripcidn

Cuerpo

Tapén

Tapa

Reten de Empaque
0-Ring

0-Ring

Espaciador

Prensa Empaques
Birlos Prensa Emp.
Tuercas Prensa Emp.
Diafragma

Junta

Espérragos de la Tapa
Tuercas de la Tapa
Vdlvula Check del Tap6n
Vélvula Check del Sellante
Grasera

Placa de Identificacion
Placa de Identificacion Sellante
Sellante

Maneral

* NO MOSTRADO

Material Estandar
ASTM A126 CI B
ASTM A395 Gr 60-40-1
ASTM A126 CI B
Acero al Carbon
Buna “N”

Buna “N”

Acero al Carbon
Hierro Maleable
ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A167 Tipo 304
Blue-Gard

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
Acero al Carb6n
Acero al Carbén
Acero al Carbon
ASTM A167 Tipo 410
ASTM A167 Tipo 410
Walseal

Acero al Carb6n

=1
T H

Vdlvulas Macho Hierro

Modelo Corto

Figura

1796
g 1797F
1716F
1727F

Corto
Corto
Corto
Corto

(A

@ Il

Tipo de Modelo Tipo de Operacion

Maneral
Maneral
Maneral

Caja de Engranes

Tipo de Extremo

Roscado

Brida Cara Plana
Brida Cara Plana
Brida Cara Plana
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TAPON NORMAL Clase 200 CWP Valvulas Macho Hierro

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS. Flgurqs' Dlmen5|ones y Pesos )
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. Di . 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4 5
Figura Dimensiones 13 19 25.4 32 38 51 63 76 102 127
1796  Extremos Roscados A 4 4 4 B B 5.87 6.75 7.62 9 s
114 114 114 127 127 149 171 193 229
1797F  Extremos Bridados con Cara Plana A - - 55 6.5 6.5 7 7.5 8 9 10
140 165 165 178 190 203 229 254
Centro al Fondo C 1.62 1.62 1.62 2 2 2.37 2.37 3.25 4.06 45
41 41 41 51 51 60 60 82 103 114
Centro a Parte Superior D 3.87 3.87 3.87 4.56 4.56 4.81 5.62 6.31 7.37 7.68
98 98 98 116 116 122 143 160 187 195
1797F Diametro de la Brida E 4.25 4.25 4.25 4.62 4.62 6 7 7.5 9 10
108 108 108 117 117 152 193 190 229 254
Espesor de la Brida G 0.43 0.43 0.43 0.56 0.56 0.62 0.68 0.75 0.93 0.93
11 1 1 14 14 16 17 19 24 24
Altura del Cuadro H 0.93 0.93 0.93 1 1 1.06 1.31 1.43 15 1.62
24 24 24 25 25 27 33 36 38 41
Dimensiones del Cuadro K 0.81 0.81 0.81 0.90 0.90 1.06 1.25 1.37 15 15
46 46 46 23 23 27 32 35 38 38
Grasera L 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.37 0.37 0.5 0.5
6 6 6 6 6 6 9 9 13 13
1796  Diametro del Eje M 2.12 2.12 2.12 25 25 3.37 3.93 4.62 5.81 -
54 54 54 63 63 86 100 117 148
Ancho N 2.56 2.56 2.56 3.12 3.12 3.62 412 475 5.75 6.5
65 65 65 79 79 92 105 121 146 165
Distancia para Remover la Grasera P 712 712 712 7.81 7.81 8.06 9.37 10.06 11.62 11.93
181 181 181 198 198 205 238 255 295 303
Medida del Sellante en Barra - A A A A A A B B D D
Maneral - D-4 D-4 D-4 E-4 E-4 G-7 K-1 M-1 P-1 P-3
1796  Peso (Aproximado) - 4 4 4 9 9 13 22 33 53 -
2 2 2 4 4 6 10 15 24
1797F  Peso (Aproximado) - - -- 9 13 13 22 33 48 66 88
4 6 6 10 15 22 30 40
. . X 6 8 10 12 14 16 18 20 24 30
Figura Dimensiones 152 203 254 305 356 406 457 508 610 762
1718F Extremos Bridados con Cara Plana A 10.5 11.5 13 14 - - - - - -
1727F 267 292 330 356
Centro al Fondo C 6.12 7.56 9.12 10.68 - - -- -- - -
155 192 232 271
1718F Centro a Parte Superior D 11.75 12.81 14.5 18.18 - - - - - -
298 325 368 462
1727F Centro al Fondo D 17.9 19.62 20.89 24.78 - - - - - -
455 498 531 629
Didmetro de la Brida E 11 13.5 16 19 - - - - - -
279 343 406 483
Espesor de la Brida G 1.06 1.18 1.25 1.31 - - -- -- - -
27 30 32 33
Altura del Cuadro H 1.62 2.06 2.58 312 - - - - - -
41 52 65 79
Dimension del Cuadro K 15 1.75 2 2.43 - - -- -- - -
38 44 51 62
Grasera L 0.5 0.5 0.75 0.75 - - - = -- -
13 13 19 19
1718F  Ancho del Cuerpo N 8.37 9.62 10.87 13.5 - - - - - -
213 244 276 343
1727F  Ancho del Cuerpo N 14.06 15.31 19.81 22.68 - - - - - -
357 389 503 576
1718F Distancia para Remover la Grasera P 16 17.75 19.75 23.43 -- -- -- -- - --
406 451 502 595
1727F Distancia para Remover la Grasera P 21.28 22.44 24.21 28.15 - - -- -- - -
540 570 615 715
Centro del Cuerpo a la Cara del Volante R 111 1.1 111 111 - - - - - -
282 282 282 282
Centro del Cuerpo al Centro del Volante T 315} &85 88 &85 -- -- -- -- - --
89 89 89 89
Centro del Puerto al Centro del Volante U 16.18 15.43 17.5 20.18 - - - - - -
411 392 444 513
Didmetro del Volante w 20 20 20 20 - - - - - -
508 508 508 508
Medida del Sellante en Barra - D D G G - - - - - -
Maneral - P-3 R-3 U-3 V-3 - - - - - -
1718F Peso (Aproximado) - 165 237 333 580 -- - - -- - -
75 107 151 263
1727F Peso (Aproximado) - 220 311 450 816 == - - - - --
100 141 204 370
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TAPON NORMAL Clase 200 CWP

0 N o OB~ W NN =
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10
11
12
13
14
15
16
17
18*
19*
20"
21~

Descripcion

Cuerpo

Tap6n

Tapa

Reten de Empaque
0-Ring

0-Ring

Espaciador

Prensa Empaques
Birlos Prensa Emp.
Tuercas Prensa Emp.
Diafragma

Junta

Esparragos de la Tapa
Tuercas de la Tapa
Valvula Check del Tapon
Vélvula Check del Sellante
Grasera

Placa de Identificacion
Placa de Identificacion Sellante
Sellante

Maneral

* NO MOSTRADO

Vdlvulas Macho Hierro

Material Estandar
ASTM A126 CI B
ASTM A395 Gr 60-40-18
ASTM A126 CI B
Acero al Carbon
Buna “N”

Buna “N”

Acero al Carbon
Hierro Maleable
ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
ASTM A167 Tipo 304
Blue-Gard

ASTM A193 Gr B7
ASTM A194 Gr 2H
Acero al Carbon
Acero al Carbon
Acero al Carbon
ASTM A167 Tipo 410
ASTM A167 Tipo 410
Walseal

Acero al Carbon

=P

(A

Modelo Regular

Figura
1700

1700F
1707F

Tipo de Modelo

Regular
Regular
Regular

Tipo de Operacion

Tipo de Extremo
Roscado

Bridado Cara Plana
Bridado Cara Plana

Maneral

Maneral

Caja de Engranes
K L

14— i

h P
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TAPON NORMAL Clase 200 CWP Vdalvulas Macho Hierro

DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS. Fig uras, Dimensiones Yy Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
- . . 12 3/4 1 2 3 4 6 8 10 12
g U DL 13 19 254 51 76 102 152 203 254 305
1700 Extremos Roscados A 3.75 3.75 437 6.5 8.06 - - - - -
95 95 111 165 205
1700F  Extremos Bridados con Cara Plana A - - 55 75 9 12 15.5 18 - -
140 190 229 305 394 457
Centro al Fondo C 1.87 2.12 2.25 3.25 418 5.18 7.12 8.43 - --
47 54 57 82 106 132 181 214
Centro a Parte Superior D 4.62 45 5.18 7.37 9 10.81 13.12 16.5 - -
117 114 132 187 229 275 333 419
1700F  Didmetro de la Brida E - - 4.25 6 7.5 9 1 13.5 - --
108 152 190 229 279 343
1700F  Espesor de la Brida G - - 0.5 0.68 0.81 1 1.68 1.18 - -
13 17 21 25 43 30
Altura del Cuadro H 0.87 0.87 1 1.31 15 1.62 2.5 3.12 - --
22 22 25 33 38 4 63 79
Dimensién del Cuadro K 0.81 0.81 0.9 1.37 1.37 15 2 2.43 - --
46 46 23 35 35 38 51 62
Grasera L 0.25 0.25 0.25 0.37 0.37 0.5 0.75 0.75 - -
6 6 6 9 9 13 19 19
Ancho N 3 3 3.12 4.31 5.5 8.37 10.87 13.5 - --
76 76 79 109 140 213 276 343
Distancia para Remover la Grasera P 7.87 7.87 8.43 11.12 12.75 15.06 18.37 21.75 -- -
200 200 214 282 324 382 467 552
Medida del Sellante en Barra - A A A B B D G G - -
Maneral - D-4 D-4 E-4 K-1 M-1 P-3 U-3 V-3 - -
1700 Peso (Aproximado) - 7 9 " 26 46 - -- -- -- --
3 4 5 12 21
1700F  Peso (Aproximado) -- - - 11 il 59 143 253 459 - --
5 14 27 65 115 208

Figura Dimensiones

1707F  Extremos Bridados con Cara Plana A - -- == == - == 15.5 18 21 24
394 457 533 610
Centro del Fondo C - - - - - - 6.81 8.43 10 1.5
173 214 254 292
Centro a Parte Superior D - -- -- -- - == 19.46 23.09 2418  33.62
494 586 614 854
Didmetro de la Brida E - - - - - - 1 13.5 16 19
279 343 406 483
Espesor de la Brida G - - -- -- - - 1.06 1.18 1.25 1.35
27 30 32 34
Grasera L - - - - - - 0.5 0.5 0.75 0.75
13 13 19 19
Distancia para Remover la Grasera P - -- -- -- -- - 22.84 26.5 333N 37475
580 673 846 959
Centro del Cuerpo a la Cara del VVolante R - - - - - - 141 1.1 16,75 1575
82 282 400 400
Ancho ) -- - - - - - 17.31 18.31 2143  25.75
440 465 544 654
Centro del Cuerpo a la Cara del Volante T - - - - - - 35 3.5 4.25 4.72
89 89 108 120
Centro del Cuerpo al Centro del Volante U - - - - - - 16.12 18.5 21.06 245
409 470 535 622
Didmetro del Volante w - - - - - - 20 20 30 30
508 508 762 762
Medida del Sellante en Barra - - - - - - - D D G G
Vueltas para Abrir - -- -- - - - - 20 20 16 16
1707F  Peso (Aproximado) - -- -- -- -- -- - 331 540 924 1309
150 245 419 594
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Vdalvulas Macho Hierro

Modelo Regular
Modelo Venturi

TAPON NORMAL Clase 500 CWP

No. Descripcion Material Estandar Figura Tipo de Modelo Tipo de Operacion Tipo de Extremo
1 Cuerpo ASTM A126 CI B 2720  Corto Maneral Roscado
2 Tap6n ASTM A395 Gr 60-40-18 2720F  Corto ' Maneral Bridado Cara Plana
3 T ASTM A126 CI B 2721F  Venturi Maneral Cara Realzada
L 2723F  Venturi Caja de Engranes Cara Realzada
4 Reten de Empaque Acero al Carbon
5 0-Ring Buna “N”
6 0-Ring Buna “N” ﬁ
7 Espaciador Acero al Carbon
8 Prensa Empaques Hierro Maleable
9 Birlos Prensa Emp. ASTM A193 Gr B7
10 Tuercas Prensa Emp. ASTM A194 Gr 2H >
11 Diafragma ASTM A167 Tipo 304 :
12 Junta Blue-Gard "
- ®\:| 1 —
13 Esparragos de la Tapa ASTM A193 Gr B7 % h 1 3 P
14 Tuercas de la Tapa ASTM A194 Gr 2H ! | 3

Acero al Carbon

15*  Vélvula Check del Tapon
16 Valvula Check del Sellante

0
Acero al Carbén ©—
17 Grasera Acero al Carbdn
18*  Placa de Identificacion ASTM A167 Tipo 410
19*  Placa de Identificacion Sellante ASTM A167 Tipo 410
E

20*  Sellante Walseal
21*  Maneral Acero al Carbdn

* NO MOSTRADO

I
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TAPON NORMAL Clase 500 CWP Vdlvulas Macho Hierro

Figuras, Dimensiones y Pesos J
DIMENSIONES EN COLOR NEGRO SON EN PULGADAS Y LIBRAS.
DIMENSIONES EN COLOR AZUL SON EN MILIMETROS Y KILOGRAMOS
Tamaiio
. L 1/2 3/4 1 2 21/2 3 4 6 8 10
Figura Dimensiones 13 19 25.4 51 63 76 102 152 203 254
2720  Extremos Roscados A 3.75 3.75 4.87 7.87 9.5 9.37 = == = =
95 95 124 200 241 238
2720F Extremos Bridados con Cara Plana A - - 6.25 8.5 - 11.12 12 - -- --
159 216 282 305
Centro al Fondo C 2.06 2.18 2.31 3.31 3.87 4.25 5.18 - - -
52 55 59 84 98 108 132
Centro a Parte Superior D 4.62 45 5.18 7.37 8.12 9 10.56 -- -- --
117 114 131 187 206 229 268
Diametro de la Brida E = = 4.87 6.5 = 8.25 10 == = ==
124 165 209 254
Espesor de la Brida G - - 0.81 1.12 - 1.31 15 - -- --
21 28 33 38
Altura del Cuadro H 0.87 0.87 1 1.31 1.31 15 1.62 - - -
21 21 25 33 33 38 41
Dimensi6n del Cuadro K 0.81 0.81 0.90 1.25 1.25 1.37 15 - - -
46 46 23 32 32 35 38
Grasera L 0.25 0.25 0.25 0.37 0.37 0.37 0.37 - - -
6 6 6 9 9 9 9
Ancho N 3 3 3.12 4.31 5 5.5 6.25 - - -
76 76 79 109 127 140 159
Distancia para Remover la Grasera P 7.87 7.75 8.43 11.12 11.87 12.75 17.31 - - -
200 197 214 282 301 324 363
Medida del Sellante en Barra -- A A A B B B B - - -
Maneral - D-4 D-4 E-4 K-1 K-3 M-1 P-3 - - -
2720  Peso (Aproximado) - 9 9 11 33 48 62 - - - -
4 4 5 15 22 28
2720F Peso (Aproximado) - - - 18 44 - 84 137 - - -
8 20 38 62
Figura Dimensiones
2721F  Extremos Brida Cara Realzada A - - - - - - - 15.87 16.5 -
2723F 403 419
Centro al Fondo C - - - - - - - 6.18 7.62 -
157 193
Centro a Parte Superior D - -- -- -- -- -- -- 10.56 12.25 -
268 ikl
Didmetro de la Brida E - - - - - - - 12.5 15 -
317 381
Espesor de la Brida G -- -- -- -- -- -- -- 1.68 1.93 --
43 49
Altura del Cuadro H - - - - - - - 1.62 2.06 -
41 52
Dimension del Cuadro K - - - - - - - 15 1.75 -
38 44
2721F Grasera L - - - - - - - 05 0.5 -
13 13
2723F Grasera L - - - - - - - 0.25 0.25 -
6 6
Ancho N - - - - - - - 8.37 9.62 -
213 244
Distancia para Remover la Grasera P -- -- -- -- -- -- -- 14.81 16.5 --
376 419
Medida del Sellante en Barra - - - - - - - - D G -
Maneral - - - - - - - - P-1 R-3 -
2721F  Peso (Aproximado) - - - - - - - - 483 743 -
219 337
2723F Peso (Aproximado) - - - - - - - - 648 926 -
294 420
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Materiales

Walworth® ofrece en su linea de acero fundido una variedad de materiales que pueden ser utilizados en combinacion de interiores especiales para cumplir
los requerimientos del cliente, permitiendo que el cliente tenga una vélvula acorde a sus necesidades

Materiales Cuerpo, Tapon y Tapa.

Composicidon Quimica y Propiedades Mecdnicas

Acero Hierro
Elementosy  ASTM A-216 ASTM A-216 ASTM A-352 ASTM A-217 ~ ASTM A-351 ASTM A-105 ASTM A-395
- - - ASTM A-126
Propiedades wcB wce LCB C5 CF8M A-105 B Y Gr60-40-18
Carbono 0.300 0.250 0.300 0.200 0.080 0.220* 0.300 0.380 0.350 - 3.000**
0.430

Magnesio 1.000 1.200 1.000 0.400 1.500 0.600 1.000 0.750 1.300 - -
0.700 1.050 1.000

Fésforo 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.350 0.035 0.750 0.080

Azufre 0.045 0.045 0.045 0.045 0.040 0.050 0.045 0.040 0.040* 0.150 -

Silicio 0.060 0.600 0.600 0.750 1.500 0.100 0.800 0.150 0.130 - 2.500

0.350 0.350 0.450
Niquel 0.500 0.500 0.500 - 9.000 0.400 0.400 - - - -
12.000 0.800

Cromo 0.500 0.500 0.500 4.000 18.000 0.300 0.400 0.800 - - -
6.500 21.000 0.800 1.100

Molibdeno 0.200 0.200 0.200 0.450 2.000 0.120 0.150 0.150 - - -
0.650 3.000 0.300 0.250

Cobre 0.300 0.300 0.300 0.500 - 0.400 - - - - -

Columbio - - - - - 0.020 - - - - -

Vanadio - - - - - 0.030 - - - - -

Esfuerzo de 70,000 70,000 65,000 90,000 70,000 70,000 90,000 - 70,000 31,000 60,000

Tension Min. 95,000 115,000 115,000 90,000

PSI

Esfuerzo de

Secuencia Min. 36,000 40,000 35,000 60,000 30,000 36,000 60,000 = 38,000 = 40,000

PSI

Elongacion en 22 22 24 18 30 22 18 - 21 - -

2", min. %

Reduccion de 35 35 35 35 - 30 40 - - - -

Area min. %

Dureza max. 185 185 190 237 - 187 - - - - 143

HB

Notas: .
1.- (*) NO ES EL INDICADO EN ASTM YA QUE ES UN REQUERIMIENTO DE WALWORTH. 3.- (**) MINIMO CARBON REQUERIDO. )
2.- EL PORCENTAJE (%) INDICADO DE LOS ELEMENTOS ES MAXIMO, EXCEPTO CUANDO SE INDICAN LOS ﬁBSE;EEE%ESRZO DE TENSION INDICADO ES MINIMO, EXCEPTO CUANDO SE INDICAN
RANGOS. :

Relacion Presion-Temperatura Clase Estandar

Fundicion de Acero ASTM A-216 Gr WCB

Temperatura Presiones de Trabajo por Clases, Psig

°C °F 150 300 400 600 900 1500 2500
-29238 -20 a 100 285 740 990 1,480 2,220 3,705 6,705
93 200 260 675 900 1,350 2,025 3,375 5,625
149 300 230 655 875 1,315 1,970 3,280 5,470
204 400 200 635 845 1,270 1,900 3,170 5,280
260 500 170 600 800 1,200 1,795 2,995 4,990
316 600 140 550 730 1,005 1,640 2,735 4,560
343 650 125 535 715 1,075 1,610 2,685 4,475
3N 700 110 535 710 1,065 1,600 2,665 4,440
399 750 95 505 670 1,010 1,510 2,520 4,200
427 800 80 410 550 825 1,235 2,060 3,430
454 850 65 270 355 535 805 1,340 2,230
482 900 50 170 230 345 515 860 1,430
510 950 35 105 140 205 310 515 860

538 1000 20 50 70 105 155 260 430

Nota:
Para exposiciones prolongadas a temperaturas mayores de 427°C (800°F), la fase de carburo del acero puede convertirse en grafito.

A
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Relacion Presion-Temperatura Clase Estandar

Fundicion de Acero ASTM A-352 Gr LCB

Temperatura Presiones de Trabajo por Clases, Psig

°C °F 150 300 400 600 900 1500 2500
-29a38 -20 a 100 265 695 925 1,390 2,085 3,470 5,785
93 200 250 655 875 1,315 1,970 3,280 5,470
149 300 230 640 850 1,275 1,915 3,190 5,315
204 400 200 620 825 1,235 1,850 3,085 5,145
260 500 170 585 775 1,165 1,745 2,910 4,850
316 600 140 535 710 1,065 1,600 2,665 4,440
343 650 125 525 695 1,045 1,570 2,615 4,355
371 700 110 520 690 1,035 1,555 2,590 4,320
399 750 95 475 630 945 1,420 2,365 3,945
427 800 80 390 520 780 1,175 1,955 3,260
454 850 65 270 355 535 805 1,340 2,230
482 900 50 170 230 345 515 860 1,430
510 950 35 105 170 505 310 515 860

538 1000 20 50 70 105 155 260 430

Nota:
No debe utilizarse en temperaturas mayores de 343°C (650°F)

Fundicion de Acero ASTM A-217 Gr C12

Temperatura Presiones de Trabajo por Clases, Psig

°C °F 150 300 400 600 900 1500 2500
-29238 -20 2 100 290 750 1,000 1,500 2,250 3,750 6,250
93 200 260 750 1,000 1,500 2,250 3,750 6,250
149 300 230 730 970 1,455 2,185 3,640 6,070
204 400 200 705 940 1,410 2,115 3,530 5,880
260 500 170 665 885 1,330 1,995 3,325 5,540
316 600 140 605 805 1,210 1,815 3,025 5,040
343 650 125 590 785 1,175 1,765 2,940 4,905
3N 700 110 570 755 1,135 1,705 2,840 4,730
399 750 95 530 710 1,065 1,595 2,660 4,430
427 800 80 510 675 1,015 1,525 2,540 4,230
454 850 65 485 650 975 1,460 2,435 4,060
482 900 50 460 600 900 1,350 2,245 3,745
510 950 35 375 505 755 1,130 1,885 3,145
538 1000 20 255 340 505 760 1,270 2,115
566 1050 20 (1) 170 230 345 515 855 1,430
593 1100 20 (1) 115 150 225 340 565 645

621 1150 20 (1) 75 100 150 225 375 630

649 1200 20 (1) 50 70 105 155 255 430

Nota:
(1) Para extremos soldables (inicamente, para extremos bridados los rangos son hasta 538°C (1000°F).
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Fundicion de Acero ASTM A-351 Gr CF8M

Temperatura Presiones de Trabajo por Clases, Psig

°C °F 150 300 400 600 900 1500 2500
-29238 -20 2 100 275 720 960 1,440 2,160 3,600 6